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PARTICIPATION 

Lors des v i s i t e s prél iminaires e f f e c t u é e s systématiquement 
dans tous l e s établ issements du secteur de la fabr icat ion des pro-
duits en métal, l ' équipe de santé au t rava i l a recensé l e s produits 
chimiques u t i l i s é s par ces établ issements . 

Ce document n'aurai t pu être r é a l i s é sans la co l laborat ion 
de tous l e s membres, s o i t France Goyette, Jacques Guénette, Denis 
Letourneux, André Paquin et Ghislaine Tougas. Les compositions 
chimiques ont é té v é r i f i é e s par l e répertoire toxicologlque de l a 
Commission de l a Santé e t de l a Sécurité au Travail du Québec (C.S.S.T) . 

La compilation des produits chimiques et l e t r a v a i l de dac-
tylographie ont é t é f a i t s par Yvette Charbonneau, Ghislaine Tougas 
a rédigé l e document e t Gi l l e s Le Beau a coordonné l e proje t . 

Ajoutons enf in que l e traitement des données e t l a rédaction 
de ce document ont é té r é a l i s é s dans l e cadre du "proje t -p i lo te d ' i n -
tervention en santé e t sécur i té au t r a v a i l dans l e secteur de f a b r i -
cat ion de produits en métal", lequel e s t f inancé par l a C.S.S.T'o 
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INTRODUCTION 

La cinquième d iv i s ion de l a " c l a s s i f i c a t i o n des a c t i v i t é s 
économiques du Québec" e s t consacrée â l ' i n d u s t r i e manufacturière. 
Cette d i v i s i o n réunit 20 groupes indus tr i e l s et c ' e s t l e treizième 
de ces groupes, i n t i t u l é "Fabrication de produits en métal", qui 
f a i t l ' o b j e t de ce document. Ce groupe e s t subdivisé en 11 codes 
d 'ac t iv i t é» selon l a s p é c i a l i t é des a c t i v i t é s des fabr icants . 

Une première caractér l sat ion globale du groupe 13 de notre 
t e r r i t o i r e a f a i t l ' o b j e t d'une publ icat ion ( D . Le présent docu-
ment se veut un o u t i l de t r a v a i l , pour l e s d i f f é r e n t s intervenants 
en santé et sécur i té au t r a v a i l , en donnant un aperçu des principaux 
produits chimiques u t i l i s é s dans chaque code d ' a c t i v i t é » 

(1) "L'industrie de fabr icat ion des produits en métal .sur l e t e r r i -
t o i r e du D.S.C.". Equipe de santé au t r a v a i l , D.S.C. Sacré-Coeur 
f é v r i e r 1981. 
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METHODOLOGIE 

L' inventaire des produits chimiques t r a i t é s dans ce docu-
ment date du 3 août 1981. Nous l 'avons r é a l i s é dans l e cadre des 
v i s i t e s pré l iminaires e f f e c t u é e s systématiquement dans l e s é t a b l i s -
sements du groupe 13 de notre t e r r i t o i r e . 

Lors de ces v i s i t e s v nous voulions brosser un tableau som-
maire de l a s i t u a t i o n en santé et sécur i té au t r a v a i l , et f a i r e une 
évaluation q u a l i t a t i v e des risques auxquels é t a i e n t exposés l e s t r a -
v a i l l e u r s de ce groupe. Par conséquent, nous avons re levé l e s pro-
duits chimiques q u i ' é t a i e n t u t i l i s é s couramment dans l e s divers pro-
cédés de fabr ica t ion . 

Cet Inventaire e s t donc l e ré su l ta t de v i s i t e s ponctue l l e s , 
e t l e s l i s t e s qui l e const i tuent veulent f a i r e r e s s o r t i r l e s catégo-
r i e s de produits u t i l i s é s dans des procédés de fabricat ion typiques 
des codes d ' a c t i v i t é é tud iés . Ces catégories sont t rè s générales 
(ex. pe intures , d é g r a i s s e u r s . . . ) e t l e s produits , à l ' i n t é r i e u r de 
ces ca tégor ie s , peuvent varier se lon des considérations économiques 
ou la modif icat ion des procédés. 

Nous trouvons donc, dans chaque chapitre t ra i tan t d'un code 
p a r t i c u l i e r , l e nombre de t r a v a i l l e u r s à l a production, l e s p r i n c i -
paux r isques auxquels i l s sont exposés et l a l i s t e des produits ch i -
miques commerciaux que nous avons re l evée . Cette dernière e s t dressé 
par ordre alphabétique des noms commerciaux des produits chimiques, 
e t e l l e contient également l e nom du fabricant , l a quantité annuelle 
t o t a l e u t i l i s é e e t l e nombre d'établissements dans l e sque l s on retrou-
ve ces produits . Ces deux dernières données sont un bon Indice de 
l a fréquence d ' u t i l i s a t i o n d'un produit chimique e t de l a généra l i sa -
t ion de son emploi dans un code d ' a c t i v i t é donné. 

Nous avons auss i indiqué l e type d ' u t i l i s a t i o n de ces produits 
et l e s données p a r t i e l l e s que nous possédions sur leurs compositions 
dans l a rubrique "composition" de chaque tableau. Le C.T.Q« ou l e 
répertoire toxlcologique de l a C.S.S.T. nous ont fourni uniquement 
l e s pr inc ipa les composantes ou l e s composantes l e s plus Intéressantes 
du point de vue toxlco logique . 
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CHAPITRE VIII 

Industrie des chaudières et des plaques (3010) 

Ce code d ' a c t i v i t é n ' e s t représenté, sur notre t e r r i t o i r e , 
que par 2 é tabl i ssements . Le prèmier comprend 5 t r a v a i l l e u r s et 
fabrique des échangeurs thermiques. Le second occupe 341 t r a v a i l -
leurs à l a fabr icat ion de produits en métal de toutes s o r t e s , et 
principalement de cyl indres en tô les* Le métal e s t , entre autres , 
s c i é , percé et assemblé. On e f f e c t u e beaucoup de soudure dans ces 
établ issements et l a f i n i t i o n de ces produits peut se f a i r e par 
peinture ou, plus rarement, par placage. Ces t r a v a i l l e u r s sont 
surtout exposés au bru i t , fumées de soudage et radiat ions non- ioni -
santes , so lvants , peintures et risques mécaniques. 

Sommaire du procédé de fabr icat ion 

Les pr inc ipa les matières premières u t i l i s é e s dans ce code 
sont des plaques d 'ac ier Inoxydable ou d 'ac ier doux. E l l e s sont 
habituellement coupées par oxycoupage ou par sc iage , e t e l l e s sont 
ensui te p l i é e s . On peut percer ce métal e t l 'assembler avec d i f -
férentes composantes, par soudage à l ' a r c , MIG, MAG.et TIG dépendam-
ment de l a qual i té de soudage requise . La f i n i t i o n s ' e f f e c t u e par 
po l i s sage . Les produits sont rarement pe ints ou plaqués, étant donné 
l e u r s u t i l i s a t i o n s e t / ou leurs dimensions» 



U T I L I t ( A T I C N 

CODE: 3 0 1 0 

1 Z W 
W Ë a* cr 
< 3 

i 
S 

» < » < 

z 
o M 
H M M 

P
R

E
PA

R
A

T
IO

N
 D

E
S 

J S
U

R
FA

C
ES

 

BOM COMMERCIAL ROM DU FABRICANT QUANTITE 
ANNUELLE 

NOMBRE D'USINES 
QUI L'EMPLOIENT 

M 

H H 
2 W 

3 M 
d l 

O P 
S A M » 
9 J 

i ë 

H 

i 

I P
LA

C
A

G
E 

'C
H

R
O

M
E 

PL
A

C
A

G
E 

Z
IN

C
 

Un u 
. 5 Q P-
ffS Cd .CU O 

I 

P
R

E
PA

R
A

T
IO

N
 D

E
S 

J S
U

R
FA

C
ES

 

• • 

u . 

COMPOSITION CONCENTRATION 
MOYENNE ADMISSI-
ftîir 

U tu a P 

O P 
S A M » 
9 J 

i ë Ea o o I P
LA

C
A

G
E 

'C
H

R
O

M
E 

PL
A

C
A

G
E 

Z
IN

C
 

Un u 
. 5 Q P-
ffS Cd .CU O S P

R
E

PA
R

A
T

IO
N

 D
E

S 
J S

U
R

FA
C

ES
 

Ë 
7mg/nu 3 
5mg/m ,lmg/m 

0.O5mg/m3 
3 

0.05mg/m 

0.5mg/m3 

Acide chlorhydr ique, 
n i t r i q u e , s u l f u r l q u c 

Acide chromlque 
Aqua-crom Q 703 
Aqua-prep # 387 
Bichromate de sodiui 
Couche p r o t e c t r i c e 
pour l e magnésium 

C . I . L . 

Al l i ed Chemical 
Canadian Hanson 
Canadian Hanson 
Canadian Hanson 

2001b 
lOgal 
3501b 
1001b 

1 
1 
1 
1 

X 

X 
X 

X 

X 

. ac ide chlorhydrique 
n i t r i q u e , s u l f u r i -
que 

. ac ide chromique 

. ac ide chromique 

. ch lo ru re de calcium 
• bichromate de sodlux 

7mg/nu 3 
5mg/m ,lmg/m 

0.O5mg/m3 
3 

0.05mg/m 

0.5mg/m3 

Bry cad 9 53 
Br lgh tener 

Chlorotène V.G. 

Cyanure de sodium 

Canadian Hanson 

Canadian Indus t r ies 
ou C . I . L . 
Canadian Hanson 

lOgal 

2001b 

1 

2 

1 X 

X 

X . 1 , 1 , 1 t r l c h loroëtha-
ne 

. cyanure de sodium 

350ppm 

5mg/m3 

Enamel Backing 
07650 

Shervln Williams 100gal 1 X 

Enamel CY-272113 
Semi-gloss A-D 

I n t e r n a t i o n a l Paint 100gal 1 X 

Enamel ZE H301002 I n t e r n a t i o n a l Paint 300gal 1 X 

Hammertone 0 7030 Shervln William 20gal 1 X 

Honning o i l 
Hydroxyde de sodium 

Sunnen 
Canadian Hanson 

5gal 1 
1 

X 
X . hydroxyde de sodium 2mg/m3 

Kutve l l 
( so lub le ) 

ES80 135gal 1 X ON 

Lacquer Thinner 09 
Metal prep 0 10 

Shervln William 1350gal 1 
1 

X 
X . acide phosphorlque lmg/m3 

Opel 74-114 melrose 
# 502 76 

Shervln William 200gal 1 X 



CODE: 3010 (SUITE) 

BON COMMERCIAL RON DU FABRICANT QUANTITE 
ANNUELLE 

NOMBRE D'USINES 
QUI L'EMPLOIENT 

Pa in t I n t e r c o t e ZE-
303042 

I n t e r n a t i o n a l Pa in t 75gal 1 

Primer aluminium 
07010 

Sherwln William lOgal 1 

Primer AH/12 I n t e r n a t i o n a l Pa in t 25gal 1 

Primer G.K 
ff 386012 

I n t e r n a t i o n a l Pa in t 100gal 1 

Primer métal 06480 Sherwln William 400gal 1 

Primer 0300 M I n t e r n a t i o n a l Paint 25gal 

P r o t e c t o meta l if 2 Qual i ty Mi l l Supply 25gal 1 

S h e l l a c orange fl 012 Shervin William 5gal 1 

Thinner 07-005 I n t e r n a t i o n a l Pa in t 50gal 1 
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CHAPITRE VIII i i 

Fabrication de charpentes métall iques (3020) 

Notre t e r r i t o i r e contient seulement 1*établissement dans ce 
code d ' a c t i v i t é qui cons i s t e en l a fabr icat ion de produits de che-
mins de f e r e t d'éléments de charpente métal l ique. 

Les a c t i v i t é s de fabricat ion de cet établissement étant re-
lativement homogène, i l e x i s t e peu de d i v e r s i t é dans l e s produits 
chimiques u t i l i s é s . Ces t rava i l l eurs sont exposés, entre autres , 
aux risques mécaniques e t ergonomiques, au b r u i t , aux fumées de sou-
dage e t radiat ions non- lonlsantes , so lvants e t pe intures . 

Sommaire du procédé de^fabrication 

La matière première l a plus couramment u t i l i s é e e s t l ' a c i e r , 
sous forme de poutres, de grandes t ô l e s ou de plaques é p a i s s e s . 

! La première opération cons i s te è couper l a p ièce a l a longueur 
dés irée , s o i t â l a s c i e , è l a rogneuse ou è l a torche. Au besoin, l a 
p ièce e s t percée ou p l l é e ; ces opérations peuvent se f a i r e dans n'im-
porte quel ordre. 

L'ajustement e t l 'assemblage sont ensui te e f f e c t u é e s en f a i -
sant quelques j o i n t s de soudage. Lorsque l a pièce e s t montée, l e sou-
dage en continu de tous l e s angles e t j o i n t s e s t r é a l i s é . 

Les soudures sont aplanies par meulage, e t l e tout e s t pe intu-
ré au f u s i l par vaporisat ion sous pression ("air less 1 1 ) , ce qui s i g n i f i e 
que l a peinture contient moins de solvant que l or s du procédé de pu l -
v é r i s a t i o n par a i r comprimé. 

La caractér i s t ique générale de ce groupe rés ide dans l a grande 
dimension des p i è c e s . Etant donné c e t t e carac tér i s t ique , l e s opérations 
s ' e f f e c t u e n t l e plus souvent è l ' e n d r o i t ou a é té placé l a p i èce , e t 
non spécifiquement â un endroit aménagé pour ces opérations: hot te de 
soudage ou cabine de peinture. 



CODE D'ACTIVITE: 3020 

NOM COMMERCIAL ROM DU FABRICANT QUANTITE 
ANNUELLE 

NOMBRE D'USINES 
QUI L'EMPLOIENT 

Chlorotène 
Dow Chemical of 
Canada Ltd U5gal 1 

Feroz F ( z i n c chro-
mât) 

Ferox Coating Inc . lOOgal 1 

Ferox 0 28 Ferox Coating Inc . 2X3gai 1 

Fer ko t e 1GP UOD Ferox Coating Inc 2XU5gal 1 

Varsol P e t r o f l n a Canada 2X1; 5 ga i 1 

Xylol P e t r o f i n a Canada 2X1*5 ga i 2 

S A T I 0 N 

se 
33 o s 

H (O 

u a 

S 

COMPOSITION 

1 , 1 , 1 t r i ch loroêthane 

, so lvan ta aromatiques 
(xylenes s u r t o u t ) 

• d i s t i l l a t e de p é t r o l e 

.xylenes 

CONCENTRATION 
MOYENNE ADMISSI-
BLE 

350ppm 

lOOppm 

lOOppm 

VO 
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CHAPITRE III 

Fabricants de £ortes e t ^ ^ ê t r e g métall iques (3031) 

On compte, sur notre t e r r i t o i r e , 18 établ issements dont 
l e s a c t i v i t é s cons i s tent en l a fabricat ion de portes e t fenêtres 
en aluminium,,d'entrées e t de p ièces d'ascenseurs e t en l a fabr ica-
t ion de miro i t er i e extér ieure . 

Les produits chimiques inventor iés proviennent pr inc ipa le -
ment de 9 é tabl i ssements , étant donné que l a fabr icat ion de portes 
et fenêtres requiert peu ou pas de produits chimiques. On e f f e c t u e 
peu de soudage dans ces établ issements , e t l e s 346 t r a v a i l l e u r s de 
ce code d ' a c t i v i t é sont exposés principalement aux risques mécani-
ques et ergonomiques, au bru i t , e t aux poussières organiques. 

Sommaire du procédé de fabr icat ion 

En ce qui concerne l a fabr icat ion de portes e t fenêtres en 
aluminium, on retrouve surtout des so lvants pour l e nettoyage e t 
des produits I so lants pour l a f i n i t i o n . En e f f e t , dans ce type de 
production, 11 s ' a g i t essent ie l lement de travaux de coupage, de ma-
tr l cage , e t d'assemblage (par r lvetage ou martelage) de d i f f é r e n t e s 
composantes. Ces dernières sont en général des t i g e s d'aluminium 
et des sec t ions de v i t r e (de d i f f é r e n t e s q u a l i t é ) . On introduit 
l or s de l 'assemblage des matières i so lan te s s o l i d e s (caoutchouc, 
néoprène, e t c . ) . 

Pendant c e t t e opération d'assemblage, on a recours à des mas-
t i c s (contenant de6 polymères e t des solvants aromatiques, a l i p h a t i -
ques et des cétones) a f i n de r é a l i s e r l e t r a v a i l d ' I s o l a t i o n entre la 
v i t r e et l e cadre en aluminium, ou entre deux t ige6 d'aluminium. I l 
s ' a g i t donc d'un t r a v a i l de f i n i t i o n , e t ces produits sont u t i l i s é s 
sur des p e t i t e s surfaces et en f a i b l e quanti té . 

De l a même manière, i l faut toujours nettoyer l e produit f i n i , 
que ce s o i t une porte ou une fenêtre» A ce t t e f i n , on u t i l i s e des 
so lvants pour enlever l e s d i f f é r e n t e s s a l e t é s l a i s s é e s par l e s opéra-
t ions d'assemblage (hui le des p e t i t e s presses-poinçon, gra isse sur l e s 
s c i e s , pouss ières , rés idus des matières i s o l a n t e s s o l i d e s ) . Cette opé-
rat ion 6e f a i t en général avec un ch i f fon e t , occasionnellement, avec 
un pinceau. On u t i l i s e des solvants communs ( d i s t i l l â t de p é t r o l e , a l l -
phatlque, aromatique, e t c . ) . On l e s u t i l i s e en f a i b l e quanti té , mais 
à un bon nombre de postes de t r a v a i l . 



m 

Finalement, certa ins autres produits sont u t i l i s é s de façon 
marginale. Ains i , l a peinture e s t u t i l i s é e pour l e s retouches, e t 
on l a retrouve en bombe aéroso l . On notera qu'un nombre r e s t r e i n t 
de compagnies peinturent elles-mêmes l e s t i g e s d'aluminium; on re -
trouvera a lors de grandes quantités de peinture (contenant des p i g -
ments métal l iques) a i n s i que des bases e t des acides f o r t s pour l a 
préparation. 

On peut auss i trouver des c o l l e s e t des h u i l e s de coupe» On 
notera l a présence d'une plus grande quantité de c o l l e à bo l s , dans 
l e s quelques établ issements qui u t i l i s e n t des cadres de b o l s . On re -
marque auss i l a présence de gra isses s o l i d e s pour l e s s c i e s . 

Dans l e s établ issements qui font des produits p lus var iés 
(portes de garages, cages d'ascenseurs) , on peut s 'a t tendre à voir , 
davantage d 'hu i l e de coupe et de peinture, a i n s i que des solvants ou 
dégraisseurs . Rappelons cependant que la plupart des usines c la s sée s 
dans ce code d ' a c t i v i t é fabriquent des portes et f enê tres en aluminium. 



CODE: 3031 

NOM COMMERCIAL NOM DU FABRICANT QUANTITE 
ANNUELLE 

NOMBRE D'USINES 
QUI L'EMPLOIENT 

Aimag T 2757/7-80 Texaco Canada Inc . 45 gai 1 

B u t y l a s t i c Mulco I n c . lOgal 1 

Chem-Coôl 1 Na t iona l Chemsearc i 45gai 1 

Clear parbond 61779 P a r r . I n d u s t r i e s 
Ltd . 

24 ga i 1 

Mono 1 p a r t a c r y l i c 
terpolymer s e a l a n t 

Tremco Canada 
Ltée 

5 gai 1 

ND-150 Nat iona l Chemsearc i 135gal 1 

P e i n t u r e Aluminium 
542-601 

Slco Pa in t Inc . 50gal 1 

P e i n t u r e Duracron 
Toutes l e s cou l eu r s 

Canadian P i t t s b u r g 
I n d u s t r i e s 

165gal 1 

Small J o i n t s e a l e r Tremco Canada Ltée 121bs 1 

Superedge 4 Cas t ro l 30 gai 1 

COMPOSITION CONCENTRATION 
MOYENNE ADMISSI 
BLE 

• d i s t i l l â t de p é t r o -
l e l ége r 

• s o u f r e 

• so lvan t a l l p h a t l q u e 
•amiante 
•pigments 

•butoxy 2-é thano l 
•ac ide p t e r t - b u t y l 
benzolque 

• s o l v e n t s aromatiques 
• a c r y l o n l t r l l e 

• m é t a s l l l c a t e pentahy 
d r a t e de sodium 

•benzène s u l f o n a t e de 
sodium e t d ' a lkyde 
l i n é a i r e 

.butoxy 2-é thano l 

•xylènes 
. p h t a l a t e de d loc ty l e 
• a c r y l o n l t r l l e 

• h u i l e minéra le r a f -
f i n é e 

• é m u l s l f l a n t s anlonlq 

50ppm 

lOOppm 
40ppm 

SOppm 

50ppm 

lOOppm 

2ppm 

5mg/m^ 

je s 

N5 
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Varsol Esso e t Nat iona l 
Chemsearch 

150gal 2 X • . d i s t i l l a t e de pétrole 

M 
U 
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CHAPITRE VIII 

Fabricants de produits métal l iques d'archi tecture e t d'ornement 

n1cia._(3039) 

Le t e r r i t o i r e contient 18 établ issements dont l e s a c t i v i t é s 
se résument principalement en l a fabr icat ion de produits en f e r or -
nemental. Le prodécé l e plus courant, dans ce type d ' a c t i v i t é , con-
s i s t e surtout dans l e formage des p i è c e s , dans leur assemblage par 
soudage â l ' a r c é l ec t r ique standard, e t finalement en l ' a p p l i c a t i o n 
d'une couche de peinture de fond. Les 113 t r a v a i l l e u r s de ce code 
d ' a c t i v i t é sont principalement exposés au b r u i t , fumées de soudage 
et radiat ions non- ionisantes , r isques mécaniques, so lvants e t pe in-
tures . 

Sommaire du procédé de fabricat ion 

La pr inc ipale n a t l è r e s première u t i l i s é e e s t l ' a c i e r , e t a 
un degré moindre, l e bo l s , l'aluminium e t l e p la s t ique . 

L'ac ier e s t d'abord coupé, è l a s c i e , è l a rogneuse ou a l a 
torche, e t i l e s t ensui te p l i é ou percé» au besoin . L'assemblage 
e s t r é a l i s é par soudage a l ' a r c , quelquefois au MAG, MIG ou même TIG 
( l e TIG e s t réservé pour l e s travaux p a r t i c u l i e r s e t e s t peu fréquent) . 

Selon l'apparence et l a grosseur du j o i n t de soudure, c e l u i -
c i e s t aplani par meulage. La peinture e s t ensui te effectuée,» Les 
méthodes employées sont: l a vaporisation sous press ion , l a vaporisa-
t ion par entraînement â a i r comprimé, et l ' a p p l i c a t i o n au pinceau. 

Dans p lus ieurs cas , des éléments sont ajoutés pour améliorer 
l'apparence du produit f i n i , qui e s t l e plus souvent une balustrade 
ou un e s c a l i e r . 

La séquence des opérations e s t s imi la ire è c e l l e pratiquée 
dans l e groupe 3020, sauf que l e s p ièces t r a v a i l l é e s sont de plus pe-
t i t e t a i l l e . En conséquence, l e t r a v a i l e s t e f f e c t u é dans des endroits 
spécialement aménagés (cabine de peinture, poste de soudage avec asp i -
rat ion , e t c . ) . 
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A-16-32A Mr-60 
Quick dry red primer 

Technica l Coating 
Co. Ltd 

250gal 1 X • r é s i n e alkyde 
•pigments 
• so lvan t s 
• a d d i t i f s 
• a d d i t i f s pour sécha-
ge (*1Z de plomb) 

Aluminium Cleaner 
NST 

Oakl te Products of 
Canada Ltd 

600gal 1 X •phosphates e t ma t iè -
res a l c a l i n e s 

Chromicoat L 25 Oakl te Products of 
Canada Ltd 

lOOgal 1 X •chromâtes e t ac ide 
chromique 

•ac ide f luo rhydr lque 
•ac ide n i t r i q u e 

0.05mg/m3 

3ppm 
2ppm 

ChromlcoaC T 3 Oakl te Products of 
Canada Ltd 

100gal 1 X •ac ide chromique 
•ac ide n i t r i q u e 
•ac ide f luorhydr lque 
• f l u o r u r e s 

0.05mg/m3 

2ppm 
3ppm . 
2.5mg/m 

Clear Gloss l a cque r 
PDL-831 

Durolak I n c . 200gal 1 X • to luène 
•xylenes 
• n h t a l a t e de d l o c t y l e 

lOOppm 
lOOppm 

Di luant â p e i n t u r e 
e t v e r n i s 0 519 

Robar Canada Ltée 12 gal 1 X • to luène 
•méthanol 

lOOppm 
200ppm 

Ferox F 3710 Ferox Coat ings Inc . 50gal 1 X 

F la t Black l aque r 
LP 719 

Durolak I n c . 50gal 1 X • to luène 
•méthanol 
• ' 

l_> 
lOOppm oi 
200ppm 

Fostex no 20 A r g i l e I n d u s t r i e s 
I n c . 

60 gal 1 X 
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Galvlcon p e i n t u r e 
au z inc 

Gloss whi te l acquer 
LP 714 

P e i n t u r e Unlchem 
Ltd 

Durolak I n c . 

9 gal 

50gal 

1 

1 

X 

X • to luène 
•xylènes 

lOOppm 
lOOppm 

Huile de coupe A Ze ro f lov Chemical 
Co. 

20 gal 1 X • h u i l e p a r a f f i n i q u e 
contenant é m u l s i f l -
an t e t b a c t é r i c i d e 

Kérosène Marked 
304-101 

She l l Canada Ltée lOOgal 1 X •hydrocarbures C10-C16 
(aromat iques , o l é f i -
nes) 

Lacquer t h i n n e r DS-
1 

Durolak I n c . 860gal 3 X • to luène lOOppm 

Liquide 3 p e r c e r 
Target Tap 

MEK 

R e l e a s a l l Target 
I n c . 

A r l l s s Chemical 
Co. I n c . 

12gal 

24000gal 

1 

1 X 

X 

•méthyl é t h y l cétone 200ppm 

P e i n t u r e éma i l l ée 
pour cu i r e 

Slco Pa in t I n c . 104gal 1 X 

P e i n t u r e I n d u s t r i e l 
n o i r mat 

P e i n t u r e Unlchem 
Ltd 

200gal 1 X 

P e i n t u r e rouge 
oxyde 

Ferox ou Unlchem 3875gal 9 X . VMP 
•agent l i a n t 
• r é s i n e alkyde 

M 
ON 

Shamrock H 6 p lus Anderson o i l and 
Chemical Co. Inc 

? 1 X 
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Sico 300-011 Sico P a i n t Inc . 12 gai 1 

Sico 510-180 Sico Pa in t I n c . 200gal 1 

S t r i p p e r M3 Oakl te Products of 
Canada Ltd 

lOOgal 1 

Toluol A r l i 8 s Chemical 
Co. Inc 

12000gal 1 

Varsol 3139 Esso ou She l l 315gal 2 

,hydrocarbures aroma-
t i q u e s ( to luène) 

. ieopropanol e t éthano 

. e s t e r s e t cé tones 

.méthyl i sobu ty l ceton 
e t a c é t a t e d ' é t h y l e 

•hydroxyde de sodium 

. t o luène 

100 ppm 

lOOOppm e t AOOppm 

lOOppm e t AOOppm 

3 

2mg/m 

lOOppm 

. d i s t i l l â t de p é t r o l e 
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CHAPITRE VIII 

Industrie du revêtement des métaux (3041) 

Quatorze établ issements de ce code d ' a c t i v i t é sont s i t u é s 
sur notre t e r r i t o i r e , e t leurs a c t i v i t é s cons i s tent dan6 l e placage 
d 'objets d ivers , l e revêtement de métal par du p las t ique ou de l a 
peinture c u i t e , e t l a méta l l i sa t i on par project ion . Le placage au 
n i c k e l , au cuivre et au chrome es t l e type de recouvrement l e plus 
fréquent. 

La l i s t e qui s u i t ne contient malheureusement aucun rense i -
gnement quant a l a composition des bains de placage à l ' o r , â l ' a r -
gent, au l a i t o n , au rhodium, au bronze, à l ' é t a i n e t au cadmium, 
l e sque l s peuvent ê tre rencontrés dans certa ins établ issements spé-
c i a l i s é s . Le procédé de soudage n ' e s t u t i l i s é que pour l e s répara-
t ions mineures, e t l e s 106 t rava i l l eurs de ce code sont surtout ex-
posés aux toxiques métal l iques (n icke l , or, argent, rhodium, cuivre, 
chrome, z inc , e t c . ) , aux so lvants , aux acides et bases , â la chaleur 
et au f r o i d , au bruit e t aux risques mécaniques. 

Sommaire des procédés de fabricat ion 

A l ' i n t é r i e u r de ce code d ' a c t i v i t é , on retrouve en premier 
l i e u des usines d 'é lec trodépos l t lon . I l s ' a g i t du revêtement d'une 
pièce de métal par un autre métal , dans un but de décoration ou d'a-
mélioration de certa ines propriétés du métal è recouvrir . On y trou-
ve auss i des us ines où on pratique certa ins procédés s p é c i a l i s é s pour 
en arriver aux mêmes f i n s : traitement thermique, n i t r i t a t i o n , métal-
l i s a t i o n par project ion , e t c . Finalement, un cer ta in nombre d ' é t a -
blissements se s p é c i a l i s e n t dans l e revêtement d 'obje t s en métal par 
des matières p las t iques : résine époxy, t e f l o n , P.V.C., e t c . 

Au niveau des procédés d 'é l ec trodépos l t lon , l e s var ia t ions 
sur l e principe général sont t rès nombreuses. On peut cependant en 
t i r e r des grandes l i g n e s . Premièrement, l a p ièce e s t net toyée . Dans 
certa ins cas , on u t i l i s e des d i s t l l l a t s de pétro le ou, l e plus souvent, 
des so lvants ch lorés , Dans d 'autres , on u t i l i s e d i f f é r e n t s savons 
(phosphates) e t so lut ions a l c a l i n e s , dans des bass ins chauffés . 

Dans l a plupart des procédés, on note ensui te un rinçage su iv i 
d'un deuxième nettoyage, ou décapage. I l s ' a g i t en général de so lu -
t ions ac ides ( su l fur lque , chlorhydrique, n i t r ique , sulfo-chromlque, e t c . 
Un rinçage â l ' e a u s u i t ces opérations. Vient ensui te l ' é l e c t r o d é p o s i -
t ion en tant que t e l l e . Cette opération peut ê t re décomposée en quel-
ques étapes progress ives , e t e l l e se résume a i n s i : l a p ièce è plaquer 
e s t suspendue è des f i l s conducteurs (ex: cuivre) e t trempée dans un 
bassin contenant des so lut ions de divers s e l s . Un courant é l ec tr ique 
circule^ permettant au métal (de l 'anode) de se d i r iger sur l a pièce à 
plaquer (const i tuant l a cathode). On trouve dans c e t t e so lut ion des 
s e l s métall iques (ex: cyanure de cuivre, de n i c k e l , d'argent , e t c . ) , 
des acides e t des a d d i t i f s , en f a i b l e proportion. Finalement, un der-
nier rinçage e s t e f f e c t u é dans un bassin d'eau. 



/19 

En ce qui concerne l e s autres procédés p lus rares , une gran-
de var ié té de produits peuvent ê tre présents . Par exemple, l a mé-
t a l l i s a t i o n par project ion , u t i l i s é pour des travaux de grande pré-
c i s i o n (ex: p i e c e s : s p é c i a l e s d 'avion) , f a i t in tervenir des poudres 
métal l iques f i n e s contenant, se lon l e cas , du coba l t , du chrome, du 
magnésium, du cuivre , e t c . Dans certa ins procédés thermiques on 
trouve des gaz comme l'ammoniac* l 'argon, l 'hé l ium, e t c . Lors de l a 
décomposition de ces gaz, sous l ' e f f e t de l a chaleur et de l a press ion , 
certa ins atomes (ex: l ' a z o t e ) pénètrent et durcissent l a surface a 
ê tre t r a i t é e . 

Finalement, l e revêtement de produits métal l iques par des 
matières p las t iques peut s ' e f f e c t u e r de 3 façons. La première e s t 
par assemblage manuel de matières p las t iques s o l i d e s , avec un peu de 
"soudure" e f f e c t u é e sur l e p last ique (polypropylène, polyéthylène) . 
Deuxièmement, on peut procéder par trempage ou project ion de poudres 
sèches 6ur l e s p ièces â recouvrir (P.V.C., t e f l o n , e t c . ) . En dernier 
l i e u , on peut carrément peindre l ' o b j e t en quest ion, p u i s q u ' i l e x i s -
t e toute une gamme de produits l iqu ides qui contiennent des polymères 
(P.V.C., t e f l o n , e t c . ) e t qu'on peut vaporiser à l ' a i d e de f u s i l s 1 
peinture; i l ne s ' a g i t que de mettre l e s p ièces au four après l ' o p é -
rat ion . Ces types de revêtement p las t ique ont de mult iples u t i l i s a -
t i o n s : i l s peuvent serv ir a i s o l e r électriquement, è protéger contre 
l 'oxydat ion e t contre l a corrosion causées par d i f f é r e n t s produits 
chimiques. On notera que dans ce type d'établ i ssement , i l peut se 
f a i r e en plus une grande u t i l i s a t i o n de peintures â métal, a i n s i que 
de toute la gamme de so lvants que ce la implique. 
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Acéta te de b u t y l e Me Ar thur Co Ltd 240gal 1 X . a c é t a t e de bu ty l e 150ppm 

Acétone Esso 1750gal 1 X . acétone lOOOppm 

Acide bor ique 12650lbs 3 X . ac ide bor ique 

Acide mur l a t l que 
(ch lo rhydr lque) 
(dégraiSBeur) 

Acide n i t r i q u e 

Me Gean Canada Inc 23601bt? 

60gal 

4 

2 X 

X • ac ide chlorhydrlque 

. ac ide n i t r i q u e 

7mg/m^ 

5mg/m^ 

Acide n i t r i q u e 
( anod lae t lon de l ' a -
luminium) 

Van Waters & Rogers 
Ltd 

45gal 1 X • ac ide n i t r i q u e 5mg/m 

Acid pH ad jus tment 
( a d d i t i f s pour t r a i -
tement de l ' e a u ) 

Oxymetal 5 lbs 1 X 

Acide s u l f u r l q u e Chemsol 500001bs 1 X . ac ide s u l f u r l q u e lmg/m^ 

Acide s u l f u r l q u e Chemsol 500001be 2 X . ac ide s u l f u r l q u e lmg/m^ 

Acrylold Rohm & Hass Canada 37 lbs 1 X 

Ammoniaque Lea Product Co Ltd 10 gal 1 X . ammoniaque 25ppm 

A n t i p l t moui l l an t 
NP-A ( a d d i t i f s ba in 
n i c k e l ) 

Harshaw Chemical 
of Canada Ltd 

15gal 1 X . agent moui l lan t 

Aquatone ZS 19 Canadian Hanson 40 lbs 1 X 
•«S» 

Aqua Prep 
(p répa ra t i on des sur-
f a c e s à p laquer ) 

Canadian Hanson 200lbs/ 
bain 

1 X HO 
O 

Armaco 1861 Mc Gean Canada Inc 60gal 1 X . p o l y s u l f a t e 

Base K 
( a d d i t i f pour ba in 
d ' o r ) 

Oxymetal 51bs 1 X 
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s/1 H PU s e H 2 & C (J D- Z S u X M o 
50ppm 

B 124 ( r é s i n e Phëno-
l i q u e ) 

M & T Chemical Ltd 100gal 1 X . d lacé tone a l c o o l 50ppm 

Casey an t ique M 21 
Nûlr 

Canadian Hanson lOgal 1 X 

Casey an t ique M 38 Canadian Hanson 15gal 1 X 

Caus t i c Soda 
( anod l sa t i on de l f a -
lumlnlum) 

Chlorotène NV 

Chlorure de n i c k e l 

Lea Product Co. Lt 

Dow Chemical of 
Canada Ltd 

Rarshaw Chemical 

100 lbs 

190gal 

60 ga l 

1 

2 

2 

X 

X 

X 

. 1 , 1 , 1 t r l c h l o r o é t h a 
ne 

• ch lo ru re de n i c k e l 

350ppm 

0.1mg/m3(en Ni> 

Chlorure de potasslux Empire Buff 240001be 1 X . c h l o r u r e de p o t a s s l m 

Chlorure de z inc Empire Buff Co Ltd 180gal 1 X • c h l o r u r e de z inc lmg/m3 (en Zn) 

Cleaner 55 Lea Product Co Ltd 500lbs 1 X 

Clear metal l acquer 
t h i n n e r 4000-23706 

Ferox Coatings Inc 180gal 1 X 

Clepo (savon a l c a l i n ] Chemjay Inc . 500kg 1 X 

Cobalt 45C-NS 
Cobalt 45 VF-NS 

Cobalt 
Cobalt 

5 lbs 
60 lbs 

1 
1 

1 

X 
X . chrome 

. n i c k e l 
• coba l t 

0.5mg/m ^ 
lmg/m3 

0.lmg/m (en Co) 
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Cobalt 51F-NS Meteo 2 lbs 1 

Cold a c t i o n c l e a n e r Enthcme Canada 1050lbs 1 

Cr b r l g h t e n e r Canadian Hanson 15gal 1 

Cr 843 Empire Buff Co Ltd 900lbs 1 

Cromac 695 Cromac Chemical Co 
Ltd 

50 gal 1 

Cyanogram ( a d d i t i f s 
pour p lacage au bron* 
ze) 

Dupont Canada Inc . 800lbs 1 

Cyanure d ' a r g e n t Imper ia l Chemical 
I n d u s t r y 

100 lbs 1 

Cyanure de cu iv re E . I . de Neymor 700lbs 2 

Cyanure de potassium 200lb s 2 

Cyanure de sodium Harshaw Chemical 800 lb s. 3 

Cyanure de z i n c Harshaw Chemical 300lbs 2 

Deoxydlser Oakl te Products 135gal 1 

D i s t e l 12 Diversey Canada 
Ltd 

180gal 1 

Diversey D 1691 Diversey Canada 
Ltd 

15gal 1 

/527 

COMPOSITION CONCENTRATION 
MOYENNE ADMISSI-
RTF 

aluminium < 10Z 
f e r 1Z 
cu iv re 90Z 

hydroxyde de sodium 

• ac ide chromique 
• e e l s inorganiques 
• phosphates ac ides 
• n i t r a t e s 
. d é t e r g e n t s anloniqu 
• a l c o o l s 
. f l u o r u r e s de métal 

cyanure d ' a r g e n t 

10mg/m 
5mg/m 
lmg/m 

2mg/m3 

0.05mg/m" 

2,5mg/m (en F) 

0.01mg/m" 

lmg/m' cyanure de cu iv re 

cyanure de po tass l tn . 5mg/mJ (en CN) 
cyanure de sodium 
cyanure de z inc 

5mg/m (en CN) 

5mg/m (en CN) 

hydroxyde de sodium 
m é t a s l l l c a t e de so-
dium anhydre 
carbonate de sddlum 
phosphates a l c a l i n s 

1 , 1 , 1 t r i c h l o r o é t h a -

2mg/m 

2mg/m3 

350ppm 

ro 
ro 

ne 
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ANNUELLE 

NOMBRE D'USINES 
QUI L'EMPLOIENT 

D i v e r s t r i p 1174 L 

Dlversey 11746 

DSL 

Duravln Heat Fus ib l e 
powder 

Duroclean 1 

Ebonol C-50 (oxydant > 

Enequist e lec t robla< 

Epoxy ( p l a s t i q u e en 
poudre) 

Fréon TF (ne t toyage 
u l t r a s o n s ) 

Gold Nomina l 9 4 

Gr i t 0 Cobs grade 
2040 (désséchant ) 

He ros l t e L 66 

Dlversey Canada 
Ltd 

Dlversey Canada 
Ltd 
Durolak Inc* 

Thermaelad 

Dlversey Canada 
Ltd 

Enthône Canada 

Lea Product Co Ltd 

Shervln Williams 
P a i n t Manufacture 

Sandoz Canada Ltd 

Mc Gean Canada Inc 

M & r Chemical 

135gal 

200gal 

200gal 

1000gal 

15001bs 

15gal 

251bs 

50001bs 

4 ga l 

400kg 

12001bs 

100gal 

L I S A T I O N 

Ati 
Id Ou Q 

£ U v> o O* H M H Z H » O tn Q M 
a S M W (U z o 

2 
DS 
< w 
§ * 

as Ou C- Z 

w 
S 8 
as Oh U 

COMPOSITION 

•ac ide formlque 
• ch lo ru re de méthylène 

, to luène 
•xylenes 
. p h t a l a t e de d l o c t y l e 

•hydroxyde de sodium 
• s i l i c a t e s 
•ca rbona tes 
•phosphates 

• c o n t i e n t sélénium 

• t r l c h l o r o t r l f l u o r o -
é thane 

c é r é a l e de .mafs 

CONCENTRATION 
MOYENNE ADMISSI-
BLE 

5ppm 
200ppm 

lOOppm 
lOOppm 

2mg/m . 
LOMG/G* 
2mg/m 

0.2mg/nf 
(en Se) 

lOOOppm 

ro Lo 



CODE: 3041 (SUITE) 

HOM COMMERCIAL NOM DU FABRICANT QUANTITE 
ANNUELLE 

NOMBRE D'USINES 
QUI L'EMPLOIENT 

Heros l t e P 403 
( r é s i n e phénol lque) 

M & T Chemical Ltd 100gal 1 

Hydroxyde de sodium 
(anod l8a t lon de l ' a -
luminium) 

Dow Chemical of 
Canada Ltd 

30160lbs 2 

I loquench 32A Burmah C a s t r o i 
Canada Ltd 

225gal 1 

Kelox 5F ( t r a i t e m e n t 
de l ' e a u ) 

Klenzold 450gal 1 

Kenvert Kenevel I I 
l i q u i d b r l g h t e n e r 

3M Canada Ltée 540gal 1 

Kool c a u s t i c 15140 Dow Cheatlcal of 
Canada Ltd 

2 700 lbs 1 

Koroseal B. F. Goodrich 1500pi2 1 

Mandre compound Mandre 400lbs 1 

MEK Surchem Products 50gal 1 

Metex n i c k e l s t r l p p e i Me Dermid 30 lbs 1 

Methanol Canadian Colors 
Chemical 

15 g a l 1 

Na F t e c h n i c a l C e n t r a l S c i e n t i f i c 5 lbs 1 

Nickel mé ta l l i que Armal l te • lOOOlbs 1 

Nordol 40 60gal 1 

N s t r i p S 60 Enthone Canada 1001bs 1 

N s t r i p 165S Enthone Canada 1001bs 1 

COMPOSITION 

hydroxyde de eodlum 

h u i l e de trempe mi-
n é r a l e 

hydroxyde de eodlum 

éthoxy-2 é thano l 
hydroxyde de sodium 

méthyl é t h y l cétone 

. methanol 

2mg/m" 

2mg/m" 

50ppm 
2mg/m" 

200ppm 

200ppm 

. f l u o r u r e de sodium 2.5mg/m (en F) 

n i c k e l 

• cyanure de sodium 

ro 

Img/m" 

5mg/m (en CM) 
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PWDODT'CT AU 1 CONCENTRATION 
ROM COMMERCIAL NOM DU FABRICANT QUANTITE 

ANNUELLE 
NOMBRE D'USINES 
QUI L'EMPLOIENT 
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lUMrUDli&Ufl 
MOYENNE ADMISSI-
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<S1 H 

kl < 
3M M 

a£ M * H l a •J 04 U è S mI r* 
A* N O 

Nylon Rylsan 100 lbs 1 X 

Oakl te PIL 744 
Oakl te 64 
0*yd 
PDL-

r 

Oakl te Products of 
Canada 
Oakl te Products of 
Canada 
Harshaw Chemical 
Durolak Inc . 

100lbs 
900 lbs 

100lbs 
200gal 

1 

1 
1 
1 

X 
X 

X 

X 
. to luène 
. méthanol 

lOOppm 
200ppm 

P 227 pritner Sico P a i n t Inc . 200gal 1 X 

P e l l a 407-7 
P Ias1 te 3066 
( r é s i n e phénol lque) 

S h e l l Canada Ltée 
Dupont Canada Inc . 

lOOgal 
100gal 

1 
1 

X 
X . é thano l 

. r é s i n e phénollque 

. bioxyde de t i t a n e 
• to luène 

lOOOppm 

10mg/m3 

lOOppm 

P l a s l t é 4004.5 
( r é s i n e ) 

Dupont Canada Inc . 100gal 1 X • c r y s o t l l e 5Z 
• monomère de s tyrène 

P l aB l t e 4005 Dupont Canada Inc» lOOgal 1 X • c r y s o t i l e 

• peroxyde 

5 f i b r e s 
/CC 

P l a s l t e 7122 H White Wisconsin P r o t e c -
t i v e 

lOOgal 1 X . MEK (méthyl é t h y l 
cétone) 

• xylenes 

200ppm 
Ln 

lOOppm 

Polyéthylène C a d i l l a c P l a s t i c 
M i l l e r 

5 0 f e u l l l e s 1 X 

Polypropylène C a d i l l a c P l a s t i c 
M i l l e r 

5 0 f e u l l l e s 1 X 
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CODE: 3061 ( s u i t e ) 

ROM COMMERCIAL NOM DU FABRICANT QUANTITE 
ANNUELLE 

NOMBRE D'USINES 
QUI L'EMPLOIENT 53 o u 

CO Q 

P.V.C. ( P l a s t i q u e 
en poudre) 

P.V.C, CA 36 

Thermaclad 

H.F Products 

lOOOlbe 

450gal 

PVC CA 56 H,F. Products 450gal 

r é s i n e de ch lorure 
de po lyv lny le 

p l a s t i f i a n t d base 
d ' h u i l e de s o j a 
s t a b i l i s a n t l i q u i -
de Ca-Zn 
s t a b i l i s a n t l i q u i d e 
phosphate 

p h t a l a t e de d loc ty l 

. r é s i n e de ch lo ru re 

de po lyv lny le 
• p l a s t i f i a n t % base 

d ' h u i l e de s o j a 

, s t a b i l i s a n t 
ro 
ON 
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O* CJ 
.phtalate de dléthyle 

.adlpate de dilsodécy 
l e 

PVC CA 56 ( s u i t e ) .phtalate de dléthyle 

.adlpate de dilsodécy 
l e 

PVC 217Y S ico P a i n t I n c . 450gal 1 X 

PVC 5302 

Red low smoke 
217 Y6025 

S lco Ta in t Inc . 

M & T Chemical Ltd 

llOOgal 

lOOgal 

1 

1 X 

X 
. p l a s t i f i a n t a d l p a t e 

de d l l s o d é c y l e 
. p h t h a l a t e l i n é a i r e 

. oxyde t r l b a s l q u e de 
plomb 

. s i l i c o n e ( s u r f a c -
t a n t ) 

. c h l o r u r e de p o l y v l -
n y l e 

0.15mg/m^ 
(en Pb) 

Rhodium Rhodon 
( a d d i t i f pour p l a c a -
ge au rhodium) 

Johnson Mettey Ltd 20 g a l 1 X 

Sandoz n o i r MLW 

S h e l l s o l 642-100 

Sandoz Canada Ltée 

S h e l l Canada Ltée 

800kg 

45gal 

1 

1 X 

X 
. h y d r o c a r b u r e s aroma-

t i q u e s 

. naphtène 

. benzène 10 ppm 

601-C-3 Mobil Chemical 1750gal 1 X . VMP naphta 
. b u t a n o l 

. xv lenés 

300ppm ^ 
50ppm 

lOOppm 
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Pu H S pu Pu O Oi z Pu u O 

S i l v e r g l o v 33 BP 
( a d d i t i f ba in d ' a r -
gent) 

A l l o y c r a f t Ltd 4gal 1 X • t r a c e de cyanure 

S i l v e r glow TY 
( a d d i t i f pour bain 
d ' a r g e n t ) 

A l l o y c r a f t Ltd 4 gal 1 X 

SM 1568 Red Spot 875gal 1 X • butanol 
• a c é t a t e de bu ty le 
. l a c t a t e de bu ty le 
• méthyl c e l l o s o l v e 
• xylenes 

50ppm 
200ppm 

25ppv. 
lOOppm 

SM 1636 Red Spot 875gal 1 X . a c é t a t e d ' l sop ropy le 

• méthyl c e l l o s o l v e 
• to luène 

250ppm 

25ppm 
lOOppm 

SM 1670 Red Spot 875gal 1 X . essence de t é r ében-
t l n e 

lOOppm 

SM 1884 

SNR Bar re t su l f ama-
t e n i c k e l r e p l e n i s -
her 

Red Spot 

Richardson Graphic 
Canada Ltd 

875gal 

400lbs 

1 

1 

X 

X 

a essence de t é r ében-
t i n e 

• n i c k e l 
• s u l f o n a t e dé n i cke l 

lOOppm 

lmg/m3 ^ 
0.lmg/m 

Soak c leaner Harshaw Chemical 
of Canada Ltd 

135gal 1 X • s e l s mé ta l l i ques 
a l c a l i n s 

• s u r f a c t a n t s 

2mg/m3 

M 
00 

Soda Ash Lea Product Co Ltd lOOlbs 1 X 

Soluble c u t t i n g o i l 
A ( h u i l e de coupe 
so lub l e ) 

45gal 1 X • h u i l e s p a r a f f i n i q u e s 
. é m u l s i f l a n t s 
. b a c t é r i c i d e 



CODE: 3041 ( s u i t e ) 

NOM COMMERCIAL NOM DU FABRICANT QUANTITE 
ANNUELLE 

NOMBRE D'USINES 
QUI L'EMPLOIENT 

Solvesso 150 Es so 3500gal 1 

Soude c a u s t i q u e per-
l é e 

Dow Chemical of 
Canada Ltd 

45gal 2 

S t r i p p e r 407 92035 Harshaw Chemical 
of Canada Ltd 

801ba 1 

S u l f a t e de c u i v r e Lea Product Co Ltd 2001bs 1 

S u l f a t e de n i c k e l Harshaw Chemical 250gal 1 

Super 5302 8069 low 
smoke 

Slco Pa in t Inc* 120001bs 1 

SV 1969 Red Spot U 5 0 g a l 1 

SV 1981 Red Spot 1150gal 1 

SV 2620 Red Spot 1150gal 1 

Tef lon C a d i l l a c P l a s t i c 
M i l l e r 

50 f e u i l l e 9 1 

Teflon 851-204 Dupont Canada Inc . 20gal 1 

Tef lon 851-225 Dupont Canada Inc . 20gal 1 

COMPOSITION CONCENTRATION 
MOYENNE ADMISSI-
BLE 

« mélange d ' h y d r o c a r -
bures aromatiques 

• hydroxyde de sodium 

• composé aromatiques 
n l t r é 

• s u l f a t e de cu iv re 

• s u l f a t e de n i c k e l 

hydrocarbures a l ipha 
t i q u e s 
hydrocarbures aroma-
t i q u e s 

bu t sno l 
heptane 
to luène 
essence de t é r ében-
t l n e 
a c é t a t e d ' i s o p r o -
pyle 

, ac ide phosphorlque 
, ac ide chromlque 

xylènes 
, to luène 
, é t h e r a l l p h a t i q u e 

2mg/m" 

lmg/m 

0. lmg/m" 

50ppm 
400ppm 
lOOppm 
lOOppm 

250ppm 

lmg/m 3 
*05mg/m 

lOOppm 
lOOppm 

ro \o 



CODE: 3041 ( s u i t e ) 

NOM COMMERCIAL NOM DU FABRICANT QUANTITE 
ANNUELLE 

NOMBRE D'USINES 
QUI L'EMPLOIENT 

Tef lon 856-204 Dupont Canada Inc» 20 gai 1 

Tef lon S-954 
( r é s i n e phénol lque) 

M & T Chemical Ltd lOOgal 1 

Te f lon S-958 Dupont Canada I n c . 20 gai 1 

Thermalkyd 410-002 Sico P a i n t Inc* 700gai 1 

Tl tanox AWD Canadian Tltanox 50 l b s 1 

Toluol E880 900gal 1 

T r i c h l o r o é t h y l ê n e 315gal 2 

Trimsol 
( h u i l e de coupe so -
l u b l e ) 

Abrasive Corp 4 5 gai 1 

Tungsten Carbide Meteo 25 l b s 1 

Tungsten c a r b i d e a l l 
mide 438-NS-l 

-Meteo 300 lbs 1 

Tungsten coba l t 
71 VF NS 

Meteo 35 lbs 1 

Udyl l te non p l t t e r 
22 ( a d d i t i f b a i n 
n i c k e l ) 

Canadian Hanson 15 gal 1 

Varsol 3139 1750gal 1 

U T I L I Ç A T I O 
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COMPOSITION CONCENTRATION 
MOYENNE ADMISSI-
BLE 

1 • to luène lOOppm 

• coba l t 
• chrome 
• foroaldéhyde 
• é t h e r a l i p h a t i q u e 

3 
0.1mg/m3 
0.5mg/m 
2ppm 

• bloxyde de t i t a n e 5mg/m3 

• to luène lOOppm 

• t r i c h l o r o é t h y l ê n e 
• h u i l e de p é t r o l e 
• c i r e ch lo rée 
• é m u l s i f l a n t , odorant 

t e i n t u r e 

lOOppm 

• coba l t 
. ca rbure de t u n g s t è -

ne 

0.lmg/m3 

5mg/m3 

• coba l t 
• chrome 

. coba l t 

. tungs tène 

0.lmg/m3 

0.5mg/m 

0.lmg/m3 U> 
O 

. hydrocarbures de pé-
t r o l e 



CODE: 3041 ( s u i t e ) 

ROM COMMERCIAL ROM DU FABRICANT ' QUANTITE 
ANNUELLE 

NOMBRE D'USINES 
QUI L'EMPLOIENT 

White B.E. MS-6 MR-
77 

Zodiac ZD-A 

Zodiac ZD 100 

Zodiac ZD-100 Nlcke] 
b r i l l a n t 

Technica l Coating 
Co Ltd 

Harshav Chemical 

Harshav Chemical 

Harshaw Chemical 

500gal 

25gal 

60gal 

lOgal 

r é s i n e alkyde lOOppm 
plgibent sans plomb 
a d d i t i f 

s u l f o n a t e i n s a t u r é 

dé r ivé de sulfonia*-
mlde 

s o l u t i o n aqueuse 
d 'un acé ty lén lque 
é t h e r po lyglycol 
I n s a t u r é 
propane 
s u l f o n a t e d ' a l k y l e 

w 
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CHAPITRE VI 

Industrie de l 'emboutissage e t du matriçage des métaux (3042) 

Notre t e r r i t o i r e compte 20 établ issements de l ' i n d u s t r i e de 
l 'emboutissage, du matriçage et du revêtement des métaux. Leurs 
a c t i v i t é s se répart i s sent dans l a transformation du métal en f e u i l -
l e , en général , ou dans l a fabricat ion d'objets comme l e s a c c e s s o i -
res de chambre de bain, l e s contenants métal l iques et l'équipement 
de res taurat ion . On e f f e c t u e beaucoup de soudage dans ces é t a b l i s -
sements, e t peu de produits chimiques y sont rencontrés. 

Les 1,194 t r a v a i l l e u r s â l a production sont principalement 
exposés au bru i t , r isques mécaniques, fumées de soudage e t radiat ions 
non- lonlsantes . 

Sommaire du procédé de fabricat ion 

Une t rè s grande var ié té de produits peuvent ê t re fabriqués. 
La composante pr inc ipale e s t l e métal en f e u i l l e d 'ac i er doux; on re-
trouve auss i de l ' a c i e r inoxydable, de l ' a c i e r galvanisé ou de l ' a l u -
minium. La coupe de l a matière première se f a i t par c i s a l l l a g e . On 
peut par l a s u i t e poinçonner ou percer l a plaque avant de l a former, 
ou v i c e versa . On forme l e métal par emboutissage ou matriçage. Les 
f e u i l l e s sont assemblées entre e l l e ç s ' i l y a l i e u , principalement par 
soudage par po in t s . On l e s f i x e à d'autres composantes par l e même 
procédé de soudage ou autres (arc standard, MIG,MAG, TIG), ou par assem-
blage manuel, Ces étapes peuvent ê tre précédées ou su iv i e s par l e per-
çage ou l e poinçonnage des f e u i l l e s . Les produits sont quelquefois 
p o i l s e t pe inturés . U y a t rès peu de placage. 



CODE: 3042 

NOM COMMERCIAL NOM DU FABRICANT QUANTITE 
ANNUELLE 

NOMBRE D'USINES 
QUI L'EMPLOIENT 

A-28-63-A- Mr 227 
deep base S.G. B.E. 

Techn ica l Coating 
Co Ltd 

50gal 1 

Baking Enamel Inmont lOOOgal 1 

Cf-71 BD Targe t 
Tapping Compound 

Targe t 5gel 1 

Col le Contact Lepage Nacan Products Ltd 5gal 1 

Cool cut mechan o i l J . Wal ter Co Ltée 6gal 1 

Cromatap H 2 Cromac Chemical l g a l 1 

Cut s o l u b i e Gulf Canada 20gal 1 

Cut t ing compound Burmah Cas t ro l lOgal 1 

Decol Oi l 32 407-721 
47 

She l l Canada Ltée 250gal 1 

Decorsol PVR lOgal 1 
Dlchloroffléthane MAa Chemical 45gal 1 

EC 4230 3M Canada Ltée 400gal 1 

Email 4325 C . I . L . 125gal 1 

Email Prolux Pro lux Inc . 600gal 1 
Email Sico Sico Pa in t Inc. 600gal i 1 

COMPOSITION CONCENTRATION 
MOYENNE ADMISSI-
BLE 

hydrocarbures e t 
cétones a l i p h a t i q u e s 
aromatiques 
caoutchouc 
r é s i n e s 
d i s t i l l â t de p é t r o l e 
a d d i t i f s plomb 

e t 

•15 mg/m' 
(en Pb) 

• hydrocarbures C10-
C18 

• polymère ac ry l i que 

. d i s t i l l â t de p é t r o l e 

a s p h a l t e 
xylenes 
hydroxyde de sodium 

lOOppg 
2mg/m 

U> u> 



CODE: 3042 (SUITE) 

NOM COMMERCIAL ROM DU FABRICANT QUANTITE 
ANNUELLE 

NOMBRE D'USINES 
QUI L'EMPLOIENT 

Car ia Oi l D S h e l l Canada Ltée 16gal 2 

Huile de coupe s o l u -
b l e gulf cu t 

Gulf Canada Ltée 125gal 1 

Kem t o l u o l 7804 Sherwln Williams lOgaJ 1 

Lacquer Thinner P e i n t u r e I n t e r n a -
t i o n a l e 

50gal 1 

Luxslco whi te B 501-
001 

Slco Pa in t Inc . 125gal 1 

Luxslco 525-600 
apprê t au chrome 

Sico Pa in t Inc . 200gal 1 

Mélange pour po lyu-
ré thane ( I s o l a n t ) 

Mla Chemical 20001bs 

MS-2357 Thennalkyde Slco Pa in t I nc , lOOgal 1 

Heta l working concen 
t r a t e . 

Wynn's 4gal 1 

Oakl te 33 ( d é g r à i s -
s eu r ) 

Oakl te Products 
of Canada Ltd 

2251bs 1 

P e i n t u r e a n t i r o u i l l e 
g r i s émail 

Ferox Coatings Ltd lOOgal 1 

Pe in tu re émail 7503 Sherwln Williams 24gal 1 

Red oxyde 5006 Ferox Coating 250gal 1 

Red oxyde pr imer Sherwln Williams lOOgal 1 

S i l v e r chrome a lumi-
nium coa t ing 

Ferox Coating 
Ltd 

lOOgal 1 

I L I 8 A T I O H 

M M 
Q O* 

Ojq 
M O 

< W 
38-sa 

COMPOSITION 

to luène 

c o n t i e n t i socyanate 
polymérlque 

hydrocarbures chlo-
r é s 

s e l de sodium de 
l ' a c i d e s u l f u r l q u e 
ac ide phosphorlque 

essence de t é r é b e n t l 
ne ^ 
xylene s t essence de 
t é r é b e n t l n e 
dlê thylamine 
s i l l coch romate plomb 
basique 

s o l v a n t s aromatiques 
e t a l l p h a t l q u e s 

CONCENTRATION 
MOYENNE ADMISSI-
BLE 

lOOppm 

.02ppm 

lmg/m" 

lOOppm 

lOOppm 

0.05mg/m' 
(en Cr) 



CODE: 3042 (SUITE) 

NOM COMMERCIAL NOM DU FABRICANT QUANTITE 
ANNUELLE 

NOMBRE D'USINES 
QUI L'EMPLOIENT 

Sur face g r i n d e r 11" 
quid 

Hang Products 15gal 1 

Target Tap R e l e a s e a l l Target l g a l 1 

Thinner Ferox Coatings Ltd 5gal 1 

Thinner 22 Ferox Coatings Ltd 120gal 1 

Thinner T 5 P e i n t u r e I n t e r n a -
t i o n a l e Canada Lté 

100gal 1 

Thinner T 12 P e i n t u r e I n t e r n a -
t i o n a l e Canada 

lOOgal 1 

Thinner 03-226 Crovn Diamond 250gal 1 

Trimsol Abras ive Corp 40gal 1 

Xylol EB80 30gal 1 

ZE 073445 CMA 015591 
C t h i n n e r 071007 

P e i n t u r e I n t e r n a -
t i o n a l e Canada 

125gal 1 

ZE 687000 Sa t in b l a c 
Pa lad in CTA 9164210 

t P e i n t u r e I n t e r n a -
t i o n a l * Canada 

50 gal 1 

COMPOSITION CONCENTRATION 
MOYENNE ADMISSI-
BLE 

. so lvan t s aromatiques 

. l sopropanol 400ppm 

. to luene lOOppm 
• xylênes lOOppm 

• hydrocarbures aroma-
t iques 

. xylenes lOOppm 

W Ut 
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CHAPITRE VII 

Industrie_du f ^ ^ | t ^ ^ 2 u e _ e t ^ e _ s e s _ p r o d u i t s _ ( 3 0 5 0 ) 

Notre t e r r i t o i r e compte 13 établ issements dans ce code qui 
t r a i t e de l a transformation du f i l métal l ique. On y retrouve l a 
fabr icat ion de lampes en métal» c i n t r e s , cages d'oiseaux, clous et 
l 'assemblage d ' é l ingues . Le procédé de soudage l e plus rencontré 
e s t l e soudage par r é s i s t a n c e . Les 151 t r a v a i l l e u r s de ce code 
sont surtout exposés à des risques mécaniques, au b r u i t , aux s o l -
vants et pe intures . 

Sommaire du procédé de fabricat ion 

La matière première e s t l e f i l de métal; c e l u i - c i e s t f a i t 
principalement d*acier doux, quelquefois d 'ac ier inoxydable et ra-
rement d'aluminium. Le f i l , de d i f f é r e n t s diamètres, e s t presque 
toujours passé dans une machine automatique qui l e forme et l é coupe. 
Ces d i f f é r e n t e s t i g e s sont assemblées entre e l l e s (ou avec des p l a -
ques) par soudage par po in t s . Quelquefois, l 'ensemble a i n s i formé 
es t p l i é selon l a forme voulue e t resoudé. Souvent, l e s objets sont 
plaqués, e t quelquefois I l s sont pe ints par pu lvér i sa t ion . Ces é -
tapes se font rarement aans l e même établ issement . 



CODE: 3050 

NOM COMMERCIAL NOM DU FABRICANT QUANTITE 
ANNUELLE 

NOMBRE D'USINES 
QUI L'EMPLOIENT 

C a d r i l l J - l 

Cas tor o i l 

Cromac 100 a lumi -
nium e t c h a n t 

E thano l 

Fas t dry d ipp ing 
v a r n i s h 

Feroguard n a i l coa-
t i n g whi te S8639 

Handy Chemicals 

H. e t C. 

l g a l . 

90gal 

Cromac Chemical C<Jl060gal 
Ltd 

Stanchem 

C . I . L . 

20gal 

5U0gal 

Ferox Coat ings Inc,1200gal 

G 1982 

Kérosène 

Kutwell 

Luxslco 525-759 

Durai Produc ts Ltd 

S h e l l C a n a d a L t é e 

Slco Point Inc . 

20b00kg 

30 ga l 

2 . 5 g a l 

lOgal 

U T I L I S A T I O N 

o u 
COP 

g o p J o 

I I 

M CO 
« to 

COMPOSITION CONCENTRATION 
MOYENNE ADMISSI2-
ftbfi 

. t r i g l y c é r i d e s d ' a c i d e s 
g ras ( r i c l n o l é l q u e , o -
l é l q u e , l i n o l é l q u e , pa] 
m l t i q u e . ) 

• ac ides s u l f u r l q u e 
chromlque. 

• a l c o o l s 

. é t h a n o l 

• e s t e r s 
•méthanol 
• to luène 

.hydrocarbures C10-C16 
aromatiques 
• o l é f i n e s 

. h u i l e p l u s a d d i t i f s 
a n t i - c o r r o s i o n , oxyda-
t i o n , mousse 

0 ^ m g / m 3 ( e n C r ) 

lOOOppm 

200ppm 
lOOppm 

-si 



CODE; 3050 ( s u i t e ) 

ROM COMMERCIAL BOM DU FABRICANT QUANTITE 
ANNUELLE 

NOMBRE D'USINES 
QUI L'EMPLOIENT 

Norsol 

Powdvra hybr id high 
g l o s s p o r c e l . whi te 
Nil WG1 

Powdvra epoxy h igh 
g loss ebony b lack 
N10 BG1 

Powdvra po lyurê thane 
high g l o s s choco la te 
brown N24 NG1 

S i l i c o n e c o n s t r u c -
t i o n s e a l a n t 

Suntex hea t r e s i s * 
t a n t Ink 

T-29 

Target water s o l u -
c u t t l n g o i l 

Toluène 647-200 

Gotham 

Shervinn Williams 
P a i n t Manufactures 

Shervln Will iams 
P a i n t Manufactures 

Shervln Williams 
Pa in t Manufactures 

Canadian General 
E l e c t r i c Co Ltd 

General P r i n t i n g 
Ink Corp of Canada 

Ferox Coat ings Inc 

R e l e a s e a l l Target 
I n c . 

S h e l l Canada Ltée 

7 gal 

72001bs 

3000lbs 

18001bs 

3000gal 

30 ga l 

540gal 

l g a l 

1080gal 

prrMPfWTTTON CONCENTRATION COMPOSITION MOYENNE ADMISSI-
BLE . 

• d i s t i l l â t de p é t r o l e 

• r é s i n e a c r y l i q u e con-
tenan t s i l i c e syn thé-
t i q u e 

•pigment T i 0 2 , BaSO^ 
•benzoine 

• r é s i n e époxy 
•amines 

• r é s i n e a c r y l i q u e l i b r s 
• s i l i c e syn thé t ique l i -
b r e 

• c a t a l y s e u r : polymère 0.02 ppm 
d ' i s o c y a n a t e pouvant 
con t en i r .8X d ' i s o c y -
ana te l i b r e 

• d l s t l l l a t s de p é t r o -
l e a l l p h a t i q u e 

, t o l u è n e 
•benzène 

lOOppm 
lOppm 

U) 00 
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CHAPITRE VIII 

Fabricants de aH 1 ^^ 

Trente e t un établ issements appartenant à ce code sont s i t u é s 
6ur notre t e r r i t o i r e , e t leurs a c t i v i t é s , t r è s d i f f é r e n t e s , se répar-
t i s s e n t dans l a fabr icat ion de formes d 'extrus ion, de moules, de ma-
t r i c e s e t de p e t i t e s p i è c e s . Le soudage e s t un procédé u t i l i s é sur-
tout dans l ' e n t r e t i e n de l a machinerie. 

Les 339 t r a v a i l l e u r s 1 l a production sont surtout exposés a 
des risques mécaniques (copeaux), au b r u i t , h u i l e s de coupe, so lvants , 
peintures et pouss ières . 

sommaire des procédés de fabricat ion 

Les procédés de fabricat ion de ce code d ' a c t i v i t é comprennent 
une grande var ié té de transformation, a cause principalement de l a mul-
t i p l i c i t é des produits manufacturés. 

Le métal servant è l a fabr icat ion de ces menus a r t i c l e s e s t 
habituellement coupé a l ' a i d e de presse-poinçon. I l y a également cer-
ta ines p i è c e s qui sont formées au moyen d'une presse . 

Lorsqu'on veut protéger l e s a r t i c l e s de q u i n c a i l l e r i e contre 
l 'oxydat ion , on procède au placage, è l ' anod i sa t ion ou è l ' a p p l i c a t i o n 
de peinture a n t i r o u i l l e e t de f i n i t i o n . 

Les d i f f é r e n t e s p ièces u t i l i s é e s pour l a fabr icat ion d'un ar-
t i c l e en p a r t i c u l i e r 6ont ensuite assemblées è l a main e t / ou è l ' a i d e 
de presse . 

Au cours des d i f f é r e n t e s manipulations, on u t i l i s e des h u i l e s 
pour l e poinçonnage e t l e formage, a i n s i que des solvants de dégrais -
sage avant l ' é t a p e de f i n i t i o n , l aque l l e peut comprendre l e placage ou 
la peinture, t e l que mentionné antérieurement. 

Lors de l 'assemblage, on u t i l i s e également l e procédé de sou-
dage par points ou de brasage tendre ( a l l i a g e plomb-étain) . 



U T I L I S A T I 0 N 
CODE 3060 y 

S 
U o 

S M CO 
u a 
Q S 
I I 

p 

HON COMMERCIAL ROM DU FABRICANT QUANTITE 
ANNUELLE 

NOMBRE D'USINES 
QUI L'EMPLOIENT l 

H i Sg 
ê o 

s a 3 

S M CO 
u a 
Q S 
I I S 1 

« • 
o 

COMPOSITION CONCENTRAI1UN 
MOYENNE ADMISSI-
BLE 

S o m § p o n u s s o S o o a s E a K 

Acide Bor ique , c h l o -
rhydr lque , s u l f u r l -
que 

J . T Baker lOgal 1 X . a c i d e borique» ac ide 
ch lo rhydr lque , ac ide 
s u l f u r l q u e 

7mg/m* 
lmg/raJ 

Agnet de démoulage 
SF-1-80A s i l i c o n e 
Aquasol Water s o l u -
b l e degrease r 

Can. General 
E l e c t r i q u e 
C e r t i f i e d Lab. 
Products 

24X4on 

10 gal 

1 

1 X 

X . s i l i c o n e 
. f réon 11 & 12 967. 

. sodium m é t a s l l l c a t e 
pentahydra te 

, s u l f o n a t e de benz i -
ne ou d ' a lkyde l i -
n é a i r e 

• butoxy-2 é thanol 

lOOppm 

50ppm 

Bayol 3 5 + 3 10.8 
Black Text co te 1570 

E8SO 
S t a h l F in ish 

90gal 
35gal 

1 

1 X 

X 
• xylenes 
. VMP naphta 

lOOppm 
200ppm 
lOOppm 

Butyl Acétate 1440 Stanched lOgal 1 X . a c é t a t e de bu ty le 150ppm 

Bu ty l ce l l o so lve 
( d i l u a n t â p e i n t u r e ) 

Screen Process 
Products 

5gal X 

Canam so lvent s e r v i -
ce 
C a t a l y s t s o l u t i o n 
SAC 1520 
( c a t a l y s e u r ) 

Canam Corp 300gal 1 X Canam so lvent s e r v i -
ce 
C a t a l y s t s o l u t i o n 
SAC 1520 
( c a t a l y s e u r ) 

Wornow Product 2p in tes 1 X . b u t y l c e l l o s o l v e 

. 2 , 4 ,6 t r i s (dime-
t h y l aminométhyl) 

50ppm 

O 

Cat -L- l ink ' 
50-110RX White f l a t 
50-700 R Black 

Wo mow 12X32onc. 1 X . d i é thy lène Glycol 
a c é t a t e d ' é t h e r mo-
noé thy l lque 

. a c é t a t e de c e l l o s o l 
ve 

. é t h e r méthyllque 
A <1 o1 wn 1 

50ppm 

lOOppm 

lOOppm 



CODE 3060 ( s u i t e ) 

NOM COMMERCIAL NOM DU FABRICANT QUANTITE 
ANNUELLE 

NOMBRE D'USINES 
QUI L'EMPLOIENT 

C e r t l Etch C e r t i f i e d Lab. 
Product 

2gal 1 

Chem Cool Na t iona l Chem-
search 

45gal 1 

Chem Cool XX 
Cow Foaming 

Na t iona l Chem-
search 

20gal 1 

Choice Cut Monroe Chem. 3gal 1 

Clepo 30R 
( d é g r a i s s e u r ) 

Chemjay Clepo 700lbs 1 

Col le 4625 Compo 20gal 1 

Col le R-1322 I n d u s t r i a l Adhési-
ves 

5 gal 1 

Col le 2519 Swif t Chemical 3gal 1 

Compo 3912 Compo 5'gal 1 

COMPOSITION CONCENTRATION 
MOYENNE ADMISSI-
HI P , ,, 

ae lde ohosnhorique 
butoxy-2 é thanol 
butoxy-2 é thanol 
ac ide para t - b u t y l 
benzolque 
ac ide benzolque 
p a r a t e r t l a l r e 
t r l é thano lamlne 

bo ra t e amide 
s u l f o n a t e de pé-
t r o l e 
h u i l e de p é t r o l e 
t r l é thanolamlne 
alcanolamlne 
ac ide gras 
hydroxyde de sodlur 
so lvan t s toddard 
s o r b i t o l 
carbonate de c a l -
cium 
méthyl é t h y l cétonc 
Uréthane 
s o l v a n t s aromat i -
ques 
1 , 1 , 1 , t r i c h l o r o -
éthane 
hydroxyde de sodlui 
Borax 

2mg/m" 
50ppm 
SOppm 

2mg/m 
lOOppm 

2mg/m3 

300ppm 

lOOppm 

2mg/m 



CODE: 3060 ( s u i t e ) 

NOM COMMERCIAL NON DU FABRICANT QUANTITÉ 
ANNUELLE 

NOMBRE D'USINES 
QUI L'EMPLOIENT 

Dare Flo Ze ro f lov 5gal 1 

Décorsol P.V.R. DIV. Durai 50gal 1 

Degreaser Dustbane lOgal 1 

Deoxydlser 34-L 
( d é g r a l s s e u r ) 

Oakl te 135gal 
48011 2 

Dlala Oi l AX 407-
651 ( h u i l e I s o l a n t e ) 

S h e l l Canada Ltée 35gal 1 

Di luant à p e i n t u r e Robar 300gal 1 

Droraus' B S h e l l Canada Ltée 120gal 3 

EDM Fluid 
(TO 237 1/9-78) 

Texaco Canada 50gal 1 

COMPOSITION CONCENTRATION 
MOYENNE ADMISSI-
BLE 

h u i l e s p a r a f f l n l -
ques contenant ad-
d i t i f de s o u f r e e t 
phosphore 
d i s t i l l â t de p é t r o -
l e 
d i s t i l l â t de p é t r o -
l e 
dé t e rgen t s 
m é t a s l l l c a t e de 
sodium 
h u i l e de p in 

acide chromique e t 
ch romates 
f l u o r u r e s 
b i s u l f a t e de sod i -
um 
hydrocarbures C10-
C18 
a d d i t i f ant ioxydant 

hydrocarbures lnaa 
t u r ë s C10-C18 
s u l f o n a t e de sodium 

acide organique 
a l coo l d 'armlne 
s u b s t i t u é 
d i s t i l l â t de pé t ro -
le 
s o u f r e 
n i t r i t e de sodium 

O.OSmg/m^ 

2.5mg/m3 

ro 
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COMPOSITION CONCENTRATION 
MOYENNE ADMISSI-
RT.F. 

PE
IN
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S 

C/Î § s <J | C
A0

UT
CH

I 
j M

AS
TI

C 

u 

u a a M 
M O 3 »S cr u. 
3S ë 3 Cd 

EDM Fluid T15813/4-7 1 Texaco 45gal 1 X 
EnsIs Flu id 407-195 
(de p r o t e c t i o n con-
t r e l a r o u i l l e , h u i -
l e ) 

Esso nuto H48 

S h e l l Canada Ltée 

Esso Impér ia le 

20511 

? 

1 

1 

X 

X 

. essence minéra le 

. hydrocarbures C10-
C18 

. peut con t en i r poly-
c i c l i q u e aromatique 
aromatique a d d i t i f 
a n t i r o u i l l e 

• benzène 
. hydrocarbures In sa -

t u r é s e t a d d i t i f s 
ant lmous8e, a n t i -
co r ros ion 

lOppm 

Faymor 2129 
Hardener p a r t B 
( d u r c i s s e u r ) 

H.B. F u l l e r 10kg 1 X 

Faymor 2129 Cas t ing 
Resin p a r t A 
( r é s i n e ) 

H.B. F u l l e r 10kg 1 X 

Faymor 2133 Cas t ing 
Resin A e t B 

H.B. F u l l e r 2000lbs 1 X 

Garia O i l S h e l l Canada 20gal 1 X 
Hammertone Pa in t Unlchem 35gal 1 X 
Huile de coupe émul-
s i f l a n t e BL-NO 208 

Sunoco 45gal 1 X . h u i l e de base naph-
ténique 

. s e l de sodium de 
l ' a c i d e naphténlque 

. hexylène g lycol 

. é m u l s i f i a n t e t Inhi-
b i t e u r de cor ros ion 
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CODE 3060 ( s u i t e ) 
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COMPOSITION CONCENTRATION 
MOYENNE ADMISSI-
BLE 

1 PE
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U
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U 

I n d u s t r o c l e a n Amway I g a l 1 X . b u t y l c e l l o s o l v e 
. m é t a s l l l c a t e de s o -

dium 
• t r l p o l y p h o s p h a t e de 

sodium 
. phosphate anhydre d 

t r l s o d l u m 
. a l k y l n a p h t a l è n e 

s u l f o n a t e 
. EDTA 
. c a r b o n a t e de sodium 

. sodium l a u r y l s u l -
f a t e ( t r a c e ) 

50ppm 

Imper i a l Naphta Esso lOgal 1 X . hydroca rbures s a t u -
r é s (pen tane e t he -
xane p r i n c i p a l e m e n t 

I r i d l t e 14-Z 
( d é g r a i s s e u r ) 

S . F . Lawrason 5001bs 1 X . f l u o r u r e s 
. chrome hexava l en t 

* f e r r i c y a n u r e s 

2.5mg/m3 

0.05mg/m 

5mg/m3 (en CN) 

Kérosène P.V.R. DIV. Durai 12gal 
2011 

1 X . kérosène 

K u t v e l l 45 E880 45gal 
411 

1 X 

Lacquer Thinner I n t e r n a t i o n a l Lac-
q u e r 

120gal 2 X . a romat iques 
. e s t e r s 
. c é tones 
(acétate d'éthyle 
et méthyl lBobutyl 
c f t o n e ) 

. a l c o o l s 

Lacs l co Base p a l e 
Gloss Lacquer 300-10 

S ico 15gal 1 X 



CODE 3060 ( s u i t e ) 

BON COMMERCIAL H0M DU FABRICANT QUANTITE 
ANNUELLE 

NOMBRE D'USINES 
QUI L'EMPLOIENT 

Lacs l co Gloss Lac-
quer m e u t r a i base 
300-103 

S ico 15gal 1 

Ne t toyeur d é g r a l s -
sans d é s i n f e c t a n t 
g é n é r a l 

P r o d u i t s S a n i t a i -
r e s Morency 

4 .511 1 

Oakl te 260M 
(oxydant) 

O a k l t e 135gal 1 

Overcote Lacquer C a r t i e r 120gal 1 

Pennex N-47 Esso 125gal 
411 

3 

Pe t ro leum Naphta Esso 300gal 1 

P l a s t i q u e a c r y l i q u e 
molding powder 
( p l a s t i q u e ) 

Rohm & Haas 150001bs 1 

Polane T / o y s t e r Whi-
t e F 63/NC 23 

Sherwln Wil l iams 250gal 1 

COMPOSITION CONCENTRATION 
KOYENÎTE ADMISSI-
BLE 

hydroxyde de sodium 
c a r b o n a t e de c a l c l u i 
polymère d ' e s t e r s 
a c r y l i q u e s 
p l a s t i f i a n t 
s o l v a n t aromat ique 

h u i l e p é t r o l e 
s u l f u r é e 

d i s t i l l â t de p é t r o -
l e 

é thoxy-2 é t h a n o l a 
c é t a t e de c e l l o s o l v 
méthyl é t h y l cé tone 
cyclohéxanone 
t o l u è n e 
a c é t a t e de b u t y l e 
x y l e n e s 
t a l c , T I 0 2 , F e 2 0 3 

n o i r de carbone 
r é s i n e polyvinyl lqiH 
h u i l e de c a s t o r 

2mg/m* 

50ppm 

200ppm 

lOOppm 
150ppm 
lOOppm Un 



CODE 3060 ( s u i t e ) 

NOM COMMERCIAL NOM DU FABRICANT QUANTITE 
ANNUELLE 

NOMBRE D'USINES 
QUI L*Q4PL0IENT 

Qua l l so l Zeroflow 145gal 2 

Record Sol Record Chem. 5 ga i 1 

Resyn 68-6196 
06 861960 3MJQ5 70 

Nacan 3gal 1 

Sa f -So l C e r t i f i e d Lab. Pro l . lOgal 1 

Sanfax L i f t Sanfax I n d u s t r i e s 15gal 2 

SCF 7590 Penwalt 90gal 1 

Seal Peel ou Seal 
Stop ( p l a s t i q u e ) 

Seal Peel 1000gal 1 

S i l i c o n e spray 3Z 
(revêtement p r o t e c -
t e u r ) 

Crown I n d u s t r i a l lOcan. 1 

SoIvan 333 Ciba Geigy 5gal 1 

I L I 8 A T I 0 H 

cn 
3 ui 
M B 

u 8 a u o 

8 
CD CA Q CO 

M 
TD Q O M 
M O 

o* E 
J s 

(A 
TD 

1 

COMPOSITION 

hydrocarbures a ro -
matiques 
p a r a f f i n e s 
naphtènes 
benzène 
d i s t i l l a t s de pé -
t r o l e 
ammoniaque 
l a t e x n a t u r e l 
aucun so lvan t orga* 
nique 

dlchlorométhane 
p e rch lo roë thylène 

d i s t i l l a t s de pé -
t r o l e a l l p h a t l q u e 

s o l v a n t s g lycoé ther ; 50ppm 

l i q u i d e a l c a l i n dou 
dléthanolamlne 
a c é t a t e e t b u t y r a t e 
de c e l l u l o s e 
d i o c t y l p h t h a l a t e s 

ttNgËMfhAÏMN 
MOYENNE ADMISSI-
BLE 

200ppm 
lOOppm 

500ppm 

dlméthyl s i l i c o n e . 
ch lo ru re de méthylè 
ne 
d ich lo rod l f luoromë-
thane 
isobutane 

200ppm 

lOOOppm 

Os 
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M (O o to M 

BOM COMMERCIAL NOM DU FABRICANT QUANTITE 
ANNUELLE 

NOMBRE D'USINES 
QUI L'QCPLOIENT 

to 
Si » 
H Z M UJ 

> o 

to 
a M 
g 

to w w 
3s 
P o 

| 
CA

OU
TC

H 
| 

M
AS

TI
C w j 

j o 

u o a m M o 9 « cr M U 
HJ S 

U 
S 
E 
ë LA

QU
ES

 

o 
COMPOSITION CONCENTRATION 

MOYENNE ADMISSI-
RI.F 

Ou to 

to 
a M 
g £ U 

| 
CA

OU
TC

H 
| 

M
AS

TI
C 

u 

u o a m M o 9 « cr M U 
HJ S 

U 
S 
E 
ë LA

QU
ES

 

tu 

Soluble Cu t t ing Oi l 
A 

Zeroflow 5gal 1 X . h u i l e s p a r a f f i n i -
ques b a c t é r i c i d e s » 
é m u l s i f l a n t s • 

Solvant â laque 
300-011 

Sico 20gal 1 X 

S t a i n l e s s S t e e l 
Cleaner 1295 

P r o d u i t s Chimiques 
C a r t i e r 

5gal 1 X . hydrocarbures a r o -
matiques 

. hydrocarbures paraf 
f i n l q u e s 

, hydrocarbures ch lo-
rés 

Stanchem Ketono 1510 Stanchem 20gal 1 X 

S t a r r e t t Ml S t a r r e t t 5gal 1 X . d l s t l l l a t 8 de pé -
t r o l e a l i p h a t l q u e 

. a d d i t i f s , a n t l - r o u l 
l e 

. gelée de p é t r o l e 

. agents moui l l an t s 
Sunnen MB-30-5 Sunnen 15gal 1 X . h u i l e s g rasses 

. h u i l e s minéra les 

Swarfega (pour mains 
(savon) 

DEB Swarfega 180gal 1 X 

. s u l f u r e s 

. ch lo re e t plomb <50p 

. cadmium e t mercure 
«.-lOppm 

. hydrocarbures a l l -
pha t iques C12-C14 

. a l k y l phénol ethoxy 
l a t e 

. EDTA 

. c o l o r a n t s 

m 

-«J 



CODE 3060 ( s u i t e ) 
U T I L I S A T I O N 

CODE 3060 ( s u i t e ) 
H 

1 

CO TTT Q 

U 

U 
W 

U CO S CO 
CO 

3 

TTT Q 3 0 M 

BON COMMERCIAL HON DU FABRICART QUANTITE 
ANNUELLE 

NOMBRE D'USINES 
QUI L'EMPLOIENT Z 

M 

CO 

3 
CO a 
M 

CO 
U W ii PL4 
H 3 

SC 
U U 

SB 
O CO 

a j 

U Q 
O M 
M O i 

i 

CO 

e cr 
a 

CJ 

COMPOSITION CONCENTRATION 
MOYENNE ADMISSI-
BT F U 

A. 
o 
CO 93 

9 O 
3 J O U 

U Q 
O M 
M O i 

i 

CO 

e cr 
a U 

S y n t h e t i c g r i n d i n g 
O i l 

Cromac 45 g a l 1 X . s o l u t i o n d ' a l c a n o l a 
mine e t d ' i n h i b i -
t e u r de c o r r o s i o n 

T a r g e t Tap R e l e a s a l l 5ga l 1 X 
Thinner 0 24 C . I . L . lOOOgal 1 X . MEK, MIBK 

. a c é t a t e d ' é t h y l e 

. a l c o o l commercial 

. t o l u è n e 

. naph ta 

200ppm, lOOppm 
400ppm 
lOOppm 
lOOppm 
300ppm 

Tonna O i l 71 S h e l l Canada 10 g a l 1 X . hyd roca rbu re s I n s a -
t u r é s C15-C18 

. i n h i b i t e u r de c o r -
r o s i o n 

T o l u o l S h e l l 90gal 1 X . t o l u è n e lOOppm 
T r l c h l o r o ë t h y l è n e Van Waters & Roger 90gal 1 X . t r l c h l o r o ë t h y l è n e lOOppm 

Tr lmso l Master Chem. Corp. 24gal 2 X . s o l u t i o n 10% dans 
l ' e a u 

. h u i l e de p é t r o l e 

. c i r e c h l o r é e 

. émulai f i a n t s 

. o d o r a n t s , t e i n t u r e s 

Var so l 3139 Esso I m p é r i a l e 612gal 5 X . d i s t i l l a t s de pé-
t r o l e 

Wynn's S y n t h e t i c 
951-1 

Wynn * s 15gal 1 X • a c i d e o l é l q u e 
. t r i é t h a n o l a m i n e 
. d i é thano lamlne 
. hexylène g l y c o l 

J N 00 

Wynn's t app ing 
Coumpound 
( f i x a t i f ) 

Wynn's 24can. 1 X . 1 , 1 , 1 , t r l c h l o r o é -
thane 350ppm 

XP-3294 Ciba-Geigy 55gal 2 X . r é s i n e 
Xylo l S h e l l Canada 90gal 1 X . x y l è n e s 

. t o l u è n e 
lOOppm 
lOOppm 
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CHAPITRE VIII 

Fabricants d'apparei ls de chauffage (3070) 

Notre t e r r i t o i r e contient seulement 2 établ issements dans 
ce code. Les a c t i v i t é s , t rès d i f f é r e n t e s dans l 'un e t l ' a u t r e cas , 
cons i s tent a fabriquer des fours à pizza e t à p a t i s s e r i e , e t des s e r -
pentins é l e c t r i q u e s . 

Le soudage par rés i s tance es t rencontré dans ce type d ' a c t i -
v i t é et on y u t i l i s e peu de produits chimiques. Les 30 employés de 
ce code sont exposés principalement au bru i t . 

Sommaire_du_£rocédé de_ fabr icat ion 

A l ' i n t é r i e u r de ce code d ' a c t i v i t é , on note une grande diver-
s i t é dans l e s produits manufacturés, e t , par l à , dans l e s procédés de 
fabr ica t ion . 

En ce qui concerne l a fabr icat ion de fours à cuisson, l a matiè-
re première e s t de l ' a c i e r doux, galvanisé ou Inoxydable; l e s deux der-
n iers types étant moins fréquemment u t i l i s é s . On trouve auss i de l a 
matière I so lante t e l l e que l a la ine de verre . 

Au départ, l e s plaques d 'ac ier sont coupées, p l i é e s et percées. 
Puis , l e s d i f f é r e n t e s composantes sont assemblées, s o i t par r ivetage , 
s o i t par soudage par point , ou encore par soudage è l ' a r c é l ec t r ique . 
Le four e s t const i tué de 5 panneaux doubles e t d'une porte , à l ' i n t é -
r ieur desquels on introduit l a matière i s o l a n t e . On note l a présence 
de nombreux apparei ls manuels, é l ec tr iques et a a i r comprimé. On peut 
u t i l i s e r un peu d 'hui le de formage, pour l e s opérations de p l iage , mais 
on trouve surtout de l a peinture â métal, r é s i s t a n t e â l a chaleur. Cet-
te peinture e s t appliquée par vaporisat ion. L'opération f i n a l e e s t l a 
mise en place d'un brûleur â gaz ou d'un élément chauffant é l ec t r ique , 
qu'on achète déjà fabriqué. 

Au niveau de l a fabr icat ion de serpentins é l e c t r i q u e s , e t de 
fournaises é l e c t r i q u e s , l a matière première e s t const i tué d 'ac ier doux, 
galvanisé et quelquefois inoxydable. Ce métal en f e u i l l e e s t coupé, p l i é , 
poinçonné e t percé. Puis , i l y a assemblage par r ivetage e t soudure par 
point . Ceci donne la structure externe de l a fournaise e t représente l e 
gros du t r a v a i l . 

D'autre part , on assemble l 'élément chauffant composé de t i g e s 
de cuivre qu'on coupe, de solénoïde, de f i l é l ec t r ique et de composantes 
en céramique. Le tout se termine par un assemblage f i n a l e de l 'élément 
chauffant dans l a structure externe. 



CODE: 3070 

NOM COMMERCIAL NOM DU FABRICANT QUANTITE 
ANNUELLE 

NOMBRE D'USINES 
QUI L'EMPLOIENT 

DUPLICOLOR HIGH HEA1 Dupl l -Color Canada 12X13on 1 

QUICK N AMEL 
HAMMERTONE 

P e i n t u r e Unlchen AOgal 1 

TOLUENE She l l Canada Ltée 25gal 1 

COMPOSITION CONCENTRATION 
MOYENNE ADMIS S Ia 

to luène lOOppm 

Ui O 
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CHAPITRE VIII 

Soixante quatorze établ issements appartenant a ce code d 'ac -
t i v i t é sont s i t u é s sur notre t e r r i t o i r e . L'usinage de p ièces d iver-
ses e s t l ' a c t i v i t é commune 1 . ces é tabl issements . 

Le procédé de soudage n ' e s t u t i l i s é que pour l e s réparations 
et l ' e n t r e t i e n . Les 664 t r a v a i l l e u r s de ce code sont exposés è des 
risques mécaniques (copeaux), h u i l e s de coupe, fumées, pouss ières et 
bru i t . 

Sommaire^ des procédés^ de_fabrication 

Les p ièces métal l iques qui doivent ê t re usinées se lon l e s f o r -
mes dés irées sont d'abord coupées è l ' a i d e de s c i e s ou de meules, aux 
dimensions voulues» 

Une certaine part i e du métal e s t enlevée è l ' a i d e d'une machi-
n e - o u t i l qui peut ê t re : un tour è contrôle numérique, un tour p l a t e -
forme, une f r a i s e u s e , un rabot, une a l é seuse , une perceuse et une sa -
bleuse . Une part ie des p ièces a i n s i us inées peuvent ê t re assemblées 
par soudage. 

Durant toutes l e s opérations des machines-out i l s , d ivers f l u i -
des de coupe et l iqu ides de refroidissement sont u t i l i s é s a f i n de d i s -
s iper l a chaleur, de donner un meil leur f i n i 1 l a p ièce e t de prévenir 
l 'oxydat ion rapide des surfaces métal l iques nouvellement us inées . 

On f a i t également appel au traitement thermique par trempage, 
l or s de la fabr icat ion de certains o u t i l s : burin, mèche, f r a i s e , e t c . 

Les p ièces ou o u t i l s produits peuvent ensui te ê t re protégés 
contre l 'oxydat ion , par placage, anodisation où simplement appl icat ion 
de peinture . 

Certains procédés spéciaux de contrôle de l a qual i té sont e f -
f ec tués sur l e s p ièces usinées et font intervenir divers contaminants: 
traitement "magnaflux", radiographie, e t c . 



CODE 3080 

NOM COMMERCIAL ROM DU FABRICANT QUANTITE 
ANNUELLE 

NOMBRE D'USINES 
QUI L'EMPLOIENT 

Acide chromique Empire Buff 10000lbs 1 

Albion h u i l e péné-
t r a n t e 

Albion Asbes tos 
Packaging 

24 l b s 1 

Aluminium XL c u t t i n g 
Oi l 

Sunoco 45gal 1 

Aqua s o l C e r t i f i e d Lab. Pro- . lOga l 1 

755 Automotive Magnus Chem. 20gal 1 

Bayol 35 T3 1 0 . 8 Esso I m p é r i a l e 20gal 1 

Boesh le ld T-P Boeing Developped 20gal 1 

Camsco m i n e r a l s p i -
r i t s no. 354 

Bate Chemical 180gal 1 

Canadian T i r e easy 
sp ray c o l o r 

Canadian Chemsearcl 8 . l i b s 1 

CONPOSITIOH CONCENTRATION 
MOYENNE ADMISSI-
BLE 

sodium m é t a s l l l c a t e 
p e n t a h y d r a t e 
sodium l i n e a r a l -
k y l benzene s u l f o -
n a t e 
bu toxy-2 é t h a n o l 50ppm 

. h u i l e s b l anches 

. hyd roca rbu re s a r o -
mat iques 

. p a r a f f i n e s 

. naph tènes 

. a d d i t i f s : Co e t 
Pb d r y e r s 

. t o l u è n e 

. c h l o r u r e de méthy-
lène 

. a l l p h a t i q u e s 

. cé tone 

. p r o p u l s e u r (hydro-
c a r b u r e s ) 

lOOppm to 
200ppm 

500ppm 



CODE 3080 ( s u i t e ) 

NON COMMERCIAL ROM DU FABRICART QUANTITE 
ANNUELLE 

NOMBRE D'USINES 
QUI L'OPLOIENT 

Canam Solvent 
Serv ice 

Canam 30gal 2 

Caàto l S p e c i a l t y Chemical 180gai 1 

Carbon-N no. 100 
heavy duty c l e a n e r 

Kert Chemical 
I n d u s t r y 

3001bs 1 

Carbon-X no. 100 
heavy duty soak 
c l eane r 1 

Kert Chemical 
Indus t ry 

k20lbs 2 

Caus t i c EBC-47 Elec t ro-Magic 800lbs 1 

CF 7130 tapp ing o i l 
heavy 

Penwalt lOgal 1 

CF 7969 tapmat lc Penwalt lOgal 1 
Chlorotêne NV Armai1te Me Cean 

Canada 
135gal 1 

Cleaning s o l v e n t 
g u l f s o l 3139 

Gulf 45gal 1 

0 H 
g 
td Cd CO a co M Cd Q Q M M Q 

O' E M Cd «J S 2 

COMPOSITION CONCENTRATION 
MOYENNE ADMISSI-
RT.R 

hydroxyde de sodium 
3 

2mg/m 
agents c h e l a t e u r s 
s u r f a c t a n t s b iodé -
gradab les 

hydroxyde de sodium 2mg/m3 

agents c h é l a t é s 
s u r f a c t a n t s b iodé-
gradables (phospha-
t e ) 

phosphates , 3 
• soude caus t ique 2mg/m 
• gluconate 

calcium l l g n o 8 u l f a t 
carbonate de soude 
t a l l o i l 
h u i l e minéra le 

tn 
t*) 

1 . 1 , 1 , f . r i ch lo ro - 350ppm 
éthane 
p a r a f f i n e s e t cyclo -
p a r a f f i n e s 
aromatiques 
s o u f r e 

• benzène lOppm 



CODE 3080 ( s u i t e ) 

NOM COMMERCIAL HON DU FABRICANT QUANTITE 
ANNUELLE 

NOMBRE D'USINES 
QUI L'EMPLOIENT 

Clear Metal l acqoer 
465 

Robar 5gal 1 

Clepo Chemjay 150gal 1 
Cromac No.999 Cromac 120 11 1 

Cromasol X Cromac 45gal 1 
CTD-99 Na t iona l Chemsearcl 45gal 1 
Décor-so l P.V.R. DIV Durai 2 p i n t e s 1 
D i l u t l f 2900-33 YBO-
422 no. 33 

C . I . L . 16011 1 

Dip P l a s t i c 
( p l a s t i q u e ) 

Russel s t e e l 10 lbs 1 

Dupl i -Color Email 
de moteur 

Dupl i -Color 97.51bs 1 

Dynachem Kert Chemical lOgal 1 

EBC-100 Bennet t 300lbs 1 

EDM Fluid T6048/ 
6-70 

Texaco 270gal 1 

I L I 8 A T I 0 H 

w bl W O cn 
M bJ Q 

Q M M 2 3 CÙ cr tu 
u S 

C0MP06ITI OR 

. n i t r o c e l l o s o l v e 10Z 

. propanol 
• méthyl é t h y l cétone 
. b u t y l c e l l o s o l v e 

. 1 , 1 , 1 , t r l c h l o r o é -
thane 

. d i s t i l l a t e de pé-
t r o l e 

g lycol é t h e r 
eau 
phosphates complexe 
s u r f a c t a n t s b iodé-
gradables 
s i l i c a t e 
a l c a l i n f a i b l e 

phosphates 
soude caus t ique 
gluconate de soude 
carbonate de soude 
t a l l o i l 

CONCENTRATION 
ADMIS SI* 

200ppm 
200ppm 
50ppm 

350ppm 

Ln 

2tng/m" 



U T I L I S A T I O N 

CODE 3080 ( s u i t e ) 

td Q co 
> 

CA 2 
g 

8 ta CA o co M 

S a b] CO 

td hJ 
d o 

BON COMMERCIAL HON DU FABRICANT QUANTITE 
ANNUELLE 

NOMBRE D'USINES 
QUI L'BfPLOIENT 

CO ld M 
3 ê 

HU
IL

ES
 co 

> 
' ë M kl Pu 

g 
(d o Q M M Q => Od O" [b 3 S 

co 

o 
M O 

§ a 
S i M CJ 

COMPOSITION CONCENTRATION 
MOYENNE ADMISSI-

a o a u HU
IL

ES
 

o (A 
' ë M kl Pu SB 

(d o Q M M Q => Od O" [b 3 S 
co 

o 
M O Du (d 

E l e c t r o l y t e CTC-12P 
60 

Delco 5gal 1 X 

Email AIkyde pour 
machiner ie e t é q u i -
pement Jaune: Voi-
r i e 1331 

Ferox Coat ing lOgal 1 X • xy lenes 
. essence de t é r ében -

t l n e 

lOOpprn 
lOOppm 

Email à moteur 223 
C a d i l l a c Gold 

P l a s t l - K o t e 1441bs 1 X . to luène 
. xy l enes 

lOOppm 
lOOppm 

Email à moteur 
b leu 

Dupll -Color 1201bs 1 X 

Email à moteur 
( d l f f • cou leurs ) 

P l a s t l - K o t e 400lbs 1 X . to luène 

• d lacë tone a l c o o l 

lOOppm 

Email Ca r ro s se r i e C . I . L . 40gal 1 X 

Emulsun 51 Sunoco HOgal 2 X . h u i l e naphténlque 

• é n u l s l f i a n t s 
• a d d i t i f s pour ex-

trême p re s s ion 
. antlmousse e t bac-

t é r i c i d e 

-s» 
Ln 
Ln 



CODE 3080 ( s u i t e ) 

HON COMMERCIAL ROM DU FABRICANT QUANTITE 
ANNUELLE 

NOMBRE D'USINES 
QUI L'EMPLOIENT 

Engine Enamel P l a s -
t i - K o t e no . 201 

P l a s t l - K o t e 42911bs 1 

F e r r e x t r a Ker t Chemical 12001bs 1 

F i n a s o l 3039 F lna 135gal 1 

F i n a s o l 3139 Flna 45ga l 1 

Gar i a O i l 
407-801-47 

S h e l l Canada 270ga l ' 2 

G r i n d i n g O i l 
005-0110-43 

Quick Vay I n t e r n a -
t i o n a l 

l g a l 1 

Gr ind ing O i l Kwlck Way I n t e r n a -
t i o n a l 

5gal 1 

U T I L I 8 A T I 0 H 

UJ UJ VJ 
Q W M 
w o 
O M 
H Q s oâ O* t* 

a 

COMPOSITION CONCENTRATION 
MOYENNE ADMISSI-
BLE 

. t o l u e n e lOOppm 

. acé tone a l c o o l 

. a c é t a t e d ' é t h y l e 

. hydroxyde de sodium 

. d i s t i l l â t de p é t r o -
l e 

2mg/m3 

. a lkanolamlne 

. a l c a l i n inorgan ique 

. a c i d e s o rgan iques 

. complexe amlne-bo-
rax 

. eau 

. chrome 

. a lkanolamlne 

. chrome 

. a l c a l i n inorgan ique 

. a c i d e organique 

. complexe amine-bo-
rax 

. eau 

"•s. 
Ln 



CODE 3080 ( s u i t e ) 

BOM COMMERCIAL HOM DU PABRICANT QUANTITE 
ANNUELLE 

NOMBRE D'USINES 
QUI L'EMPLOIENT 

G u l f s o l 3139 Gulf Canada 1750gai 2 

Honnlng O i l 
CK-50-55 

Sunnen 90 ga i 1 

Honning o i l MB 30 Sunnen 4 5 ga i 1 

Hui l e de trempe Zerof low 9ga l 1 

Hui l e Dromus B S h e l l Canada 490gal 
24011 

9 

I n s t a n t Max Handy Chemical 104gal 1 

l o c u t 41 Esso I m p é r i a l e 9 5 ga i 2 

U T I L I S A T I O N 

V) 

S 
P •S 

U1 
U CO a to 

M (d Q a M M o 
cy E 

COMPOSITION CONCENTRATION 
MOYENNE ADMISSI-

hyd roca rbu re s p a r a -
f i n l q u e s 
en C10-C11 200ppm 

• h y d r o c a r b u r e s a r o -
mat iques 

- h u i l e s m i n é r a l e s 

# h u i l e g r a s s e 
s o u f r e 

• c h l o r e 
• agent an t i -moussan t 

h u i l e s g r a s s e s 
s u l f u r e s 

- h u i l e s m i n é r a l e s 

c h l o r e e t plomb^50p m 
cadmium e t mercure 

^lOppm 

hydroca rbu re s I n s a -
Miré C10-C18 
c o n t i e n t p o l y c y c l i -
ques s u l f o n a t e de 
sodium 

• a c i d e o rgan ique 
a l c o o l d 'amine 
s u b s t i t u é 

Ln 
h u i l e s t r a n s p a r e n -

s i 

t e s 
a d d i t i f de c h l o r e 
a d d i t i f de s o u f r e • 
c o r r o s i f 



CODE 3080 ( s u i t e ) 

NOM COMMERCIAL ROM DU FABRICANT QUANTITE 
ANNUELLE 

NOMBRE D'USINES 
QUI L'EMPLOIENT 

IOCUT 178 Houghton 10 gal 1 

Kérosène Esso ou Record 
Chemical 

950gal 
41011 

4 

Kérosène marked 
304-101 

S h e l l Canada lOOgal 1 

Kutwell 45 Esso Impér ia le 205gal 
90011 

8 

Lacquer t h i n n e r no. 
736 

Rober 5gol 1 

Lacquer t h i n n e r Nulac lOgal 1 

Lap master coumpound 
no. 3 

Crane Packing lOgal 1 

Lubeway 1754 Sunoco 90gal 1 

T I 0 H 

COMPOSITION CONCENTRATION 
MOYENNE ADMISSI-
BLE 

. ac ide bor ique 
• monoéthenolamlne 
. propylene g lycol 

. kérosène 

hydrocarbures C10-
C16 
aromatiques 
o l é f l n e s 
h u i l e a n t i - c o r r o -
s ion e t a n t i r o u i l l e 
agent émulslonnant 
mélangé â 
to luène 
méthyl é t h y l cétone 
propanol 
b u t y l c e l l o s o l v e 
concen t r a t ions i n -
connues 
aromatiques 
e s t e r 
cê tones 
a l c o o l 

lOOppm 
200ppm 

50ppm 



CODE 3080 ( s u i t e ) 

BON COMMERCIAL HON DU FABRICANT QUANTITE 
ANNUELLE 

NOMBRE D'USINES 
QUI L'EMPLOIENT 

Machine c l e a n e r 771 Cromac 5gal 1 

Magnua 645 DX Magnus Chemical 16001bs 3 

Man 645-5 honning 
o i l 

Sunnen 45gal 
2011 

2 

Mentor 29 Esso Impér ia le 40kg 1 

Metal prep SCF 7590 Pennval t 40kg 1 

Metal primer 
I n t e r k o t e 

I n t e r n a t i o n a l Pain 30 ga i 1 

Mil 6083 
a n t i - c o r r o s i f 

S h e l l Canada 45gal 1 

Mineral S p i r i t Esso Impér ia le 135gal 1 

ND-150 s a f e t y 
so lvan t 

Na t iona l Chemsearc l g a l 1 

• dé t e rgen t s e t émul-
s i f i e n t e 

. b a c t é r i c i d e s 
. (dont 2% de phénol) 
• i n h i b i t e u r s de roui 

l e 
• savons de l ' h u i l e 

de pin ( c r é s l l l q u e ) 

soude caus t ique 
gluconate de sodium 

h u i l e minéra le 
h u i l e g rasse 

2mg/m' 

. h u i l e pa l e à base 
de p a r a f f i n e 

P.E.B. 500-600°F 

d i s t i l l a t s de pé-
t r o l e 

m é t a s l l l c a t e pen-
t ahydra te de sodium 

Ln 
vo 

. sodium l i n e a r a lky l 

. benzène s u l f o n a t e 

. but o*y-2 é thanol 50 ppm 



CODE 3080 ( s u i t e ) 

BON COMMERCIAL NOM DU FABRICANT QUANTITE 
ANNUELLE 

NOMBRE D'USINES 
QUI L'Q4PL0IENT 

Nettoyeur pour 
c a r b u r a t e u r 

Zeroglow 15gal 1 

Norsol Les I n d u s t r i e s 
Gotham 

150gal 
lOOlbs 

2 

Oaklte STC Oakl te Product lOOgal 1 

P e i n t u r e 7517 Sherwln Williams 30gal 1 

Pennex N47 Esso Impér ia le 25gal 1 

P l a s t l - k o t e d é g r a l s -
seur no. 26 

P l a s t l k o t e 24 lbs 1 

Poudre magnét i -
que I r o n t l t e 
122400 

I r o n t l t e product 50 lbs 1 

Primer 1100 Unichem Pa in t lOOgal 1 

Primer 6190 6D73 
197 

PPG I n d u s t r i e s 20 ga l 1 

Quadrisol c l ean ing 
f l u i d 

Zeroflow 45gal 1 

l 

COMPOSITION CONCENTRATION 
MOYENNE ADMISSIBLE 

or thodlch lorobenzè-
ne 
ac ide o ié lque 
ac ide c r é 8 l l i q u e 
dé t e rgen t 
po tas se 
ch lo ru re de méthy-
lène 
d i s t i l l a t e de pé t ro 
l e 
hydroxyde de potas 
slum 
phosphate Inorganl 
que 
essence de t é rében-
t l n e 

h u i l e s de p é t r o l e 
s u l f u r é s 

hydrocarbures a ro -
matiques 
p ropu l s ion : propa-
ne i sobutane 

200ppm 

2mg/m" 

lOOppm 

ON 
O 

hydrocarbures aromaqlques 
p a r a f f i n e s î 
benzène | lOppm 



CODE 3080 ( s u i t e ) 

ROM COMMERCIAL NOM DU FABRICANT QUANTITE 
ANNUELLE 

NOMBRE D'USINES 
QUI L'EMPLOIENT 

Ras-4-100 Vente Bo-Mag 100 lbs 1 
c a u s t i q u e 

Robar 736 N a t i o n a l Chemsearc' 2 . 5 g a l 1 

Royalêne DX Hanson lOgal 1 

Rus tguard-50 O r l l c k I n d u s t r i e s 90gal 1 

S a f e t y Kleen S a f e t y Kleen 300ga1 1 

Savon BFF 400 O r l l c k I n d u s t r i e s 90gal 1 

SCF 3285 Gr ind ing Penwalt 10 ga i 1 
s o l u b l e 

SCF 7039 Penwal t 45gal 1 

SCF 7390 Penwalt 45gal 1 

U T I L I S A T I O N 

td Q 
A M 1-1 2 o a O* tu 

S 

COMPOSITION 

phospha tes 
soude c a u s t i q u e 
g lucona te de soude 
calc ium l l g n o s u l -
f a t e 
ca rbona te de soude 
t a l l o i l 

a l k y l o l a m l n e 
n i t r i t e s a l c a l i n s 
agen t s m o u i l l a n t s 

e s sence de t é r é b e n -
t l n e 
t e i n t u r e 
a d d i t i f a n t i s t a t l q u i 

phospha tes complexé: 
e s t e r s o rgan iques 
phospha tés 
phospha tes I n o r g a -
n i q u e s 
t e i n t u r e 

. t r l é t hano l amine 

. h u i l e de p é t r o l e 

CONCENTRATION 
MOYENNE ADMISSI-
BLE 

2mg/m' 

2mg/m: 

lOOppm 

lppm 

ON 



CODE 3080 ( s u i t e ) 

u o 
BON COMMERCIAL BOM DU FABRICANT QUANTITE 

ANNUELLE 
NOMBRE D'USINES 
QUI L'EMPLOIENT 

SCF 7093 Machine 
Soluble 

Penwalt 600gal 2 

SCF 7947 Cu t t i ng 
Oi l 
Shamrock DX 

Penwalt 

Alexander Tool 

45gal 

lOOgal 

1 

1 

She l l s o l v a n t S h e l l Canada 45gal 1 

She l l so l minéra l 
s p i r i t s 

S h e l l Canada 335gal 3 

SF 5095 Rust 
p r e s e r v a t i v e 
a n t i - c o r r o s i f 

Solvant s e r v i c e S a f e t y Kleen 
Canada 

180gal 1 

50/50 so lvan t pour 
ne t toyage de p i èce s 

B i l l Ward Sales 25gal 1 

Solvex 3139 Texaco Canada 195gal 2 

Sound Penne 
White s o l u b l e c u t -
t i n g o i l 

L u b r i f i a n t Pennsyl 
vania Enrg. 
ou Sound Penn 

- 95gal 2 

U T I L I S A T I O N 

u to o to 
M Cd Q 

Q M 
M O 

et £ 
a a 

COMPOSITION 

. d i s t i l l a t e de pé-
t r o l e 

. h u i l e minéra le 

. h u i l e minérale 

. h u i l e minéra le 

. s u r f a c t a n t s 

. agents l u b r i f i a n t s 

. hydrocarbures a ro -
matiques 

. p a r a f f i n e s 

. napht ines 

. benzène 

so lvan t s toddard 

essence de t é r ében-
t i n e 
t e i n t u r e 
a d d i t i f a n t l s t a t l q u 

. so lvant s toddard 

CONCENTRATION 
MOYENNE ADMISSI-
BLE 

lOppm 

lOOppm 

lOOppm 

lOOppm 



CODE 3080 ( s u i t e ) 

BOM COMMERCIAL ROM DU FABRICART QUANTITE 
ANNUELLE 

NOMBRE D'USINES 
QUI L'BfPLOIENT 

Soluble o i l R 

Snap 

SHH 45 

SS-25 s o l v a n t a n t l -
c o r r o s l f 

Sunlcut no. 462 

Zeroflow 280gal 

Na t iona l Chemsearc i 1 .2gal 

E l e c t r o Magic 90gal 

Na t iona l Chemsearc i lOgal 

Sunoco Canada 135gal 

U T I L I S A T I O N 

Ed c/l a co M cd a 
9 S » as o* 

COMPOSITION CONCENTRATION 
MOYENNE ADMISSI-
BLE 

h u l l e p a r a f f l n l q u e 
contenant ému1gi-
f l a n t s e t b a c t é r i -
c ides 
d i s t i l l a t s aromat i -
ques de p é t r o l e 

• é m u l s l f l a n t s 

phosphates 
• d é t e r g e n t s synthé-

t i q u e s « , 3 
soude caus t ique 2mg/m 

• composé amino s i l i -
ca te de soude 
ch lo ru re de méthy- 200ppm 
lène 

lOOppm perch loroé thy lène lOOppm 
d i s t i l l â t de p é t r o -
l e 

- a l l p h a t l q u e 
h u l l e naphténlque 
s u l f u r é 

• h u l l e naphténlque 

odorant e t p a r a f f i -
ne ch lo ré 
h u l l e g r a s se s u l -
f u r é e CT\ 

CU 



CODE 3080 ( S u i t e ) 
U T I L I S A T I O N 

CODE 3080 ( S u i t e ) 

tu 

| P
EÏ

NT
UR

ES
 S 

S 
3 u . bl en O tn 

a 
U 

u 
J M P 

BOM COMMERCIAL ROM DU FABRICANT QUANTITE 
ANNUELLE 

NOMBRE D'USINES 
QUI L'BtPLOIERT 

V) M U tn u •-i M > J 

| P
EÏ

NT
UR

ES
 

W >* 
O 
£ 

U o Q M 
M O 9 PÉ C U« 
3 S 

tn M 
S U 

1 

S 
3 1 M 

H 
L) H 

COMPOSITION CONCENTRAT1UN 
MOYENNE ADMISSI-
BLE 

55 u 03 en | P
EÏ

NT
UR

ES
 

£ 
U o Q M 
M O 9 PÉ C U« 
3 S O S 

Sunlcut 417 Sunoco 445gal 2 X . h u i l e naphténlque 
s u l f u r é e 

. odorant e t a d d i t i f 
l u b r i f i a n t s u l f u r é 

Sungrlnd 600 Sunoco 250gal 2 X . h u i l e s p a r a f f l n l q u e 

. a d d i t i f s pour p r e s -
s ion extrême e t 
antlmou88e 

i 

Sunnen MB-30 

Sunlcut 492 

Sunnen 

Sunoco 

180gal 

20gal 

1 

1 X 

X • h u i l e s g rasse 
. h u i l e s minéra les 
• s u l f u r e s 
. ch lo re e t plomb450p 
. cadmium e t mercure 

^lOppm 
. h u i l e s naphténlques 

de basse v i s c o s i t é 

. a d d i t i f s s u l f o c h l o -
rés 

. a d d i t i f s l u b r i f i a n t 

>m 

ON 



CODE 3080 ( s u i t e ) 

NOM COMMERCIAL BON DU FABRICANT QUANTITE 
ANNUELLE 

NOMBRE D'USINES 
QUI L'EMPLOIENT 

Sunieut 443 Sunoco 400gal 1 

Sunieut 493 Sunoco 400gal 1 

Su l t ex B Texaco 10g a l 1 

Super Edge 7 Burmah Cas t ro l 50gal 1 
Machine s o l u b l e 

Sunlcut 150 Sunoco 90 ga i 1 

Summum n e t t o y e u r Pursan SOgal 1 
usage m u l t i p l e 

. h u i l e naphténlque 
s u l f u r é e 

. a d d i t i f s ( sou f r e e t 
ch lo re ) 

• h u i l e naphténlque 

. d i s t i l l a t s de pé-
t r o l e 

. s o u f r e 
.. h u l l e minéra le haut !-

ment r a f f i n é e (maje 1-
r e ) 

. é m u l s l f l a n t s anlonl |ues 

. a d d i t i f pour p r e s -
s ions extrêmes 

. h u i l e s naphténlques 

. a d d i t i f s l u b r i f i a n t 
n a t u r e l 

eau 
méthyl ce l l o so lve 
s i l i c a t e s 
dé te rgen t s y n t h é t i -
que 
a lcool 
adouc isseurs d 'eau -

25ppm 
Ln 

. c o u l e u r , parfum 



CODE 3080 ( s u i t e ) 

BON COMMERCIAL BOM DU PABRICABT QUANTITE 
ANNUELLE 

NOMBRE D'USINES 
QUI L'EMPLOIENT 

T a r g e t Tap l i q u i d e 
à p e r c e r 

Texaco s o l u b l e D 

Thinner n o . 2 0 

T r a n s u l t e x A 

Tr imsol 

Tr lmso l 

T r i c h l o r o é t h y l ê n e 

Turco Solv 

R e l e a s e a l l 

Texaco 

Ferox Coat ing 

Texaco 

15gal 

22 .5ga l 

45gal 

20gal 

Master Chemical 
Corp. 

50 ga i 

N a t i o n a l Chemsearc 

A r l l s s Chemical 

Deane and Co. 

90gal 

600kg 
45gal 

90gal 

COMPOSITION CONCENTRATION 
MOYENNE ADMISSI-

. mélange d*hu i l e mi-
n é r a l e 

. é m u l s l f i a n t s e t au-
t r e s a d d i t i f s 

. a romat iques 
• e s t e r s 
. c é t o n e s 
. a l c o o l s 

. d i s t i l l a t e de p é -
t r o l e 

• s o u f r e 
• p a r a f f i n e s c h l o r é e s 

• c h l o r e 
• h u i l e g r a s s e 

. n u l l e de p é t r o l e 

. c i r e c h l o r é e 

. é m u l s l f l a n t s 

. odo ran t s 
• t e i n t u r e s 

t r i c h l o r o é t h y l ê n e 

hydroca rbures a l l p h 
t r i c h l o r o é t h y l ê n e -

c h l o r u r e de méthy-
l ène 

lOOppm 

t i q u e s 
lOOppm 

200ppm 



U T I L I S A T I 0 N 

CODE 3080 ( s u i t e ) 

ta Q to 
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co 
g ta CO 
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1 
•V % Htm COMMERCIAL ROM DU FABRICANT QUANTITE 

ANNUELLE 
NOMBRE D'USINES 
QUI L'EMPLOIENT 

CO 
as M » 

co 
S g 

H 
> 
ë PE

IN
TU

RE
S 

s o 
e u 

U Q Q M 
3S cr tu M fil S 

co M 
S o u 

1 

3 
1 
•V % 

• 

ci 

COMPOSITION CONCENTRATION 
MOYENNE ADMISSIBLE 

s o s u 

co 
S g co PE

IN
TU

RE
S 

5 

U Q Q M 
3S cr tu M fil S Q eu u 

Unicool N a t i o n a l Chem-
sea rch 

290gal 3 X • hydrocarbures a l l -
pha t lques s u l f o -
ch lo ré s 

Varsol Esso ou Flna 547gal 8 X • ca rbures a romat i -
ques 

. p a r a f f i n e 
• naphtènes 
• benzène lOppm 

Varsol 3139 p lus 
Calco o i l Blue 
G 46299-52 

Canam 550gal 1 X . xylenes 
. a n i l i n e p lus 

co lo ran t b leu du 
type anthraqulnone 
( so lven t b lue 86) 

lOOppm 

Varsol 3135 
Varsol 3139 

Esso 

S a f e t y Kleen 

400gal 

865gal 

1 
3 

X 
X . hydrocarbures 200ppm 

Vinyl t h i n n e r 

White o i l no. 31 

P i t t s b u r g 

Zeroflow 

40gal 
45gal 

1 

1 X 

X 
. h u i l e s p a r a f f l n i -

ques 

Zep formula 9862 
a l k a l i n e powdered h< 
va t s t r i p p e r 
ZEP 940 

Zep chemical 
t 

Zep chemical 

45gal 

45gal 

1 

1 X 

X . hydroxyde de sodlut 

. m é t a s l l l c a t e de soi 
de 

2mg/m^ 

Zep ne t toyeur pour 
c a r b u r a t e u r e t pe-
t i t e s p ieces 

Zep chemical 45gal 1 X . hydrocarbures chlo-
rës 

. ac ide c r é s l l l q u e 

Ov 
s i 

Zepres to Zep chemical 45gal 1 : X . hydrocarbures chlo 
r é s 

. ac ide c r é s l l l q u e 
( c r ë8o l ) 



CODE 3080 ( s u i t e ) 

U T I L I S A T I O N 

CODE 3080 ( s u i t e ) 
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BON COMMERCIAL BOH DU FABRICANT QUANTITE 
ANNUELLE 

NOMBRE D'USINES 
QUI L'EMPLOIENT 
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u H Cd 

COMPOSITION CONCENTRATION 
MOYENNE ADMISSI-
BLE 

Zero f low s o l u b l e 
c u t t i n g o i l A 

Zerof low 130gal 6 
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• 

u H Cd 
. h u i l e p a r a f f l n l q u e 
. con tenant é m u l s l f i -

an t e t b a c t é r i c i d e 

ON 
00 

Zero f low s o l u b l e 
c u t t i n g o i l A 

Zerof low 130gal 6 X . h u i l e p a r a f f l n l q u e 
. con tenant é m u l s l f i -

an t e t b a c t é r i c i d e 

ON 
00 
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CHAPITRE XI 

Fabrication de produits métalliques divers (3090) 

Notre territoire compte 15 établissements dans ce code. Les 
activités de ces entreprises sont très variées et consistent, entre 
autres, a la fabrication d'équipements de cuisine en acier inoxydable, 
cabinets, classeurs, systèmes de gicleurs, accessoires de sports. 

Peu de produits chimiques sont utilisés dans la manipulation 
de l'acier inoxydable. Les 147 travailleurs de ce code sont surtout 
exposés au bruit, risques mécaniques, fumées de soudage et radiations 
non-ionisantes• 

Soirnnaire_ du_procédé| de fabrication 

Les activités pratiquées dans ce groupe dépendent fortement du 
produit è fabriquer; elles sont donc relativement variables. En géné-
ral, on retrouve tout de même le formage (coupe, perçage, oxycoupage), 
l'usinage, l'assemblage (soudage ou manuel) et la peinture ou la fini-
tion. 

Les méthodes particulières employées en cours de fabrication 
sont très différentes d'une entreprise 1 l'autre. 



CODE: 3090 

NOM COMMERCIAL NOM DU FABRICANT QUANTITE 
ANNUELLE 

NOMBRE D'USINES 
QUI L'EMPLOIENT 

Bost lk s o l v e n t no* 
302 

U.S.M. 24 gai 1 

Bos t lk adhés lve no. 
1685 
C a s t r o l Almacut 170 

U.S.M. 

Burmah C a s t r o l 

24gal 

45gaJ 

1 

1 

C a s t r o i Cl lnvex ICE 
49 

Burmah C a s t r o l 5gal 1 

C a s t r o l Cl lnvex ICE 
113 

Burmah C a s t r o l 5gal 1 

Chlorotène V.G. Dow Chemical 270gal 1 

C . I . L . P e i n t u r e Aéro-
s o l 

C . I . L . 16.21b 1 

Composé non-g ra l s seu ï 
no. 1250 Lepco 

Lea Products 30 lbs 1 

Decorsol 124 P.V.R. Durai 10 gal 1 

Di luant Inco lo re 
03-226 

Crown Diamond lgal . 1 

He1mltin adhéslve 
no. C-4001 

3M Canada Ltée l g a l 1 

Helmlt in s o l v a n t 
C-41001 

3M l g a l 1 

Hui le suxeplus mul-
t i g r a d e 10W40 

S h e l l Canada Ltée 2.5k 1 

U T I L I S A T I O N 

S 
z u < z 
3 " 
M » O o 

U Q 
Q M 

S I a l A ? s i 

s 

Bg 
£ 8 
s a 
l i 
as 

COMPOSITION 

, hydrocarbures aroma-
t i q u e s 

CONCENTRATION 
MOYENNE ADMIS SI-
MP 

X 

. 1 , 1 , 1 t r i ch loroé tha-
ne 

.oxyde d*aluminium 

. c o l l e animale 

. co lo r an t végé t a l 

, hydrocarbures aroma-
t i q u e s 

350ppm 

, hydrocarbure i n s a t ù -
r ée C10-C18 

• polymère ac ry l ique d f . a lky ld i th i -
ophosphate de zinc* ' 



CODE: 3090 (SUITE) 

NOM COMMERCIAL NOM DU FABRICANT QUANTITE 
ANNUELLE 

NOMBRE D'USINES 
QUI L'EMPLOIENT 

Jaune Roto tech , Blan< 
Roto tech , Noir r o t o -
tech 

P e i n t u r e In t e rna -
t i o n a l e Canada 

720gaJ 1 

KPTC Lacquer Blue 
L60LG33 (13) 

Sherwln Williams 
Pa in t Manufacturer; 

12gal 1 

Kutwell 45 Esso 60 gai 1 

Lacquer Thinner 
V2-354 
Lemon Oi l 

Record Chemical 

Michel B. Braul t 

l ga l 

6 ga i 

1 

1 

Lepage 's 5 minutes 
epoxy r e s i n X 

Nacan Products Ltd 12.51b 1 

Luxlco 525-600 Zinc 
Chromate 

Slco Pa in t Inc . 6gal 1 

NH.OH 4 Dow Chemical 6gal 1 

Oakl te deoxydlser SS Oakl te Products 
of Canada 

45gal 1 

Opex I n d u s t r i a l Lac-
quer Warm Cray L60A1 

C . l . L . 156gai 1 

U T I L I S A T I O N 

ti 
b * 

P M & a c 
G 

g 

H CO Q g 
H O 

3 s a 
s i 
58 

COMPOSITION 

to luène 
xylenes 
methanol e t é thanol , 
i soprooanol 
MER e t a c é t a t e d ' é -
t h y l e 
d i l u a n t è laque 
(naphta) 
d l ( 2 - é t h y l hexyl) 
p h t a l a t e 
a c é t a t e d*anyle 
a c é t a t e d ' i s o b u t y l e 

h u l l e a n t i c o r r o s i o n 
e t a n t i r o u i l l e 

. so lvan t s toddard 

. r é s i n e époxy 

ammoniaque 

acide n i t r i q u e 
ac ide f luorhydr lque 

CONCENTRATION 
MOYENNE ADMISSI-
BLE 

lOOppm 
lOOppm 
400ppm 

200ppm 

200ppm 

5mg/m3 

lOOppm 
150ppm 

lOOppm 

2ppm 

3 ppm 



CODE: 3090 (SUITE) 

NOM COMMERCIAL NOM DU FABRICANT QUANTITE 
ANNUELLE 

NOMBRE D'USINES 
QUI L'EMPLOIENT 

Opex t h i n n e r no. 9 Shervln Williams 520gal 1 
d i l u a n t 7832 Pa in t Manufacturer! 

P e i n t u r e Denalt de P e i n t u r e Denalt 12 gai 1 
luxe émail l u i s a n t 
298 n o i r 

P e i n t u r e Denalt de P e i n t u r e Denalt 6gal 1 
luxe super h i d i n g f l i t 
164- White 

Prolux pa in t no. P ro lux Inc . 80 ga i 1 
12013 
Prolux so lvan t no. 3< Prolux Inc . 160gal 1 

Primer Sure a c e r C . I . L . 260gal 1 
n e u t r a l gray 428276-
YL 9990 

Prolux red Oxyde Pro lux i n c . 60gal 1 
Primer 

U T I L I S A T I O N 

< 
H S 

3 w 

S 8 

H 03 

w o 

»B 

to os » 
p y 
o g 
to o 
U* M 

H 
COMPOSITION CONCENTRATION 

MOYENNE ADMISSI-
BLE 

to luene 
methanol 
methyl é t h y l cétone 
a c é t a t e d ? l s o b u t y l e 

a c é t a t e d ' é t h y l e 
d i s t i l l â t de pé t ro le 

r é s i n e alkyde 
minéra l s p i r i t s 
n o i r de carbone 
naphténate de cobalt 
naphténa te de plomb 
plomb 

minéra l s p i r i t s 
carbonate de calclun 
naphténate de cobalt 
naphténa te de plomb 
plomb 

naphténate de plomb 
r é s i n e alkyde 
v a r s o l 
xylene 
V.M.P. naphta 
pigment rouge oxyde 

t a l c 
agent de d lape r s lon 

lOOppm 
200ppm 
200ppm 
150ppm 

400ppm 

lOOppm 

0.lmg/m (en Co) 
0.15mg/m3 

(en Pb) 

lOOppm 

0,lmg/m3 (en Co) 
0.1Smg/m (en Pb) 

0.15mg/m" 

lOOppm 
300ppa 
5mg/m 
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S h e l l s o l u b l e coolant 
Dromu8 B 

S h e l l Canada Ltée 115gal 2 X . hydrocarbures l n s a t i 
r é s C10-C18 

• s u l f o n a t e de sodium 

. ac ides organiques 
• a l c o o l d 'amlne subs-

t i t u é 

Sherwln Will iams 
Opex t h i n n e r no. 9 

Sherwln Williams 
Pa in t Manufacturers 

lOgal 1 X . to luène 
' . méthanol 

. méthyl é t h y l cétone 

. l acquer d i l u a n t 
naphta a c e t a t e 
l s o b u t y l e 

lOOppm 
200ppm 
200ppm 

Sherwln Will iams Ope? 
s i l v e r l acquer 

Sherwln Williams 
Pa in t Manufacturers 

5gal 1 X 

Slco t i n t i n g co loran t 
s e r l e MS u L 

Sico P a i n t Inc . 50gal 1 X 

Slco 601-001 Thermal-
kyd 

Slco p à l n t f n c . 400gal 1 X . b u t y l c e l l o s o l v e 
. a l c o o l bu ty l l que 
• xylenes 
• hydrocarbures a ro -

matiques 
. r é s i n e s alkydes e t 

aminées 

50ppm 
50ppm 
lOOppm 

u> 
Su l t ex 320 B Texaco Canada Inc . 500gal 1 X . d i s t i l l a t s de pé t ro l 

• s o u f r e 
e 

Sunlcut Oil 491 Sunoco Canada Inc . 1620gal 1 X • h u l l e naphténlque 
s u l f u r é e 

• a d d i t i f s su l foch lo rc s 
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Toluène 

3M s o l v e n t s co t ch 
Grip s o l v e n t no . 1 
3M adhéslve no . 
1099 
U.C.P Quick N-Amel 
Hammerton 
Varsol Den-Sol Net-
toyeur d i s s o l v a n t no 
800 

Esso 

3M Canada Ltd 

3M Canada Ltd 

P e i n t u r e Unichem 

P e i n t u r e Denalt 

576gal 
5gal. 

5gal 

600gal 

10 gai 

H 

U T I L I S A T I O N 

w 

S 
(/] o * H 
M H 
on M 

M u 
3 

W O s 

p u 
d p o o 

O H 
S W 

i l 
M 
•J 

COMPOSITION CONCENTRATION 
MOYENNE ADMISSI-
BLE 

• to luène 

essence de t é r ében-
t l n e 

lOOppm 

lOOppm 
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CONCLUSION 

Dans les codes d'activité 3010, 3020, 3039, 3042, 3050, 3070 
et 3090 on transforme le métal et l'assemble surtout par un procédé 
de soudage. Les produits chimiques rencontrés servent majoritaire-
ment au dégraissage du métal et à la finition de ces produits. Gé-
néralement, cette finition se fait par l'application d'une couche de 
peinture. 

La fabrication de portes et fenêtres (code 3131) requiert peu 
de produits chimiques. Nous retrouvons principalement des produits 
d'isolation (mastic ou autres) lors de l'assemblage.des cadres et fe-
nêtres. 

Dans les codes 3060 et 3080 on retrouve le plus fréquemment 
des huiles de coupe ayant pour fonction la dissipation de la chaleur 
dégagée lors de l'usinage des pièces. On utilise aussi des dégrais-
seurs et de la peinture. 

Le code d'activité 3041 est celui où l'on retrouve le plus de 
produits chimiques. La préparation du métal è recouvrir nécessite des 
dégralsseurs et des nettoyeurs. Le recouvrement en tant que tel peut 
être de plastique ou de métal (or, zinc, nickel, etc.). La liste des 
produits utilisés dans ces bains de placage peut ne pas être complète, 
mais les produits manquants sont employés en très faibles quantités. 
Suite au placage, des produits de finition peuvent également être em-
ployés. 




